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EBNER

Sehr geehrte Damen und Herren,
werte Leser des HICON® Journals,
liebe Partner des Hauses EBNER!

In Ubereinstimmung mit unserer Vision TO BE THE
MOST INNOVATIVE AND COMPETITIVE FULL
SOLUTION PROVIDER FOR SUSTAINABLE THER-
MAL PROCESSES sind wir stets bestrebt unser Pro-
duktportfolio und unsere Marktprasenz auszubauen
und zu verstarken. Das Jahr 2021 hat somit in den
letzten Stunden einen Zusammenschluss zweier tradi-
tionsreicher Pioniere hervorgebracht.

Das US Unternehmen Hazelett Strip Casting Corpo-
ration wurde Teil der EBNER Gruppe und bereichert
unsere Expertise um mehr als 100 Jahre Know-how und
Erfahrung auf dem Gebiet des ,,Continuous Casting®.

Hazelett ist ein familiengeflihrtes Unternehmen mit
103-jahriger Unternehmensgeschichte und 160 Mitar-
beitern.

Ansassig in Colchester, Vermont hat Hazelett in den
letzten Jahren in eine technologisch sehr weit fortge-
schrittene Versuchsanlage investiert, um in den néchs-
ten Jahren die Produktionsreife fiir die ndchste Genera-
tion des DiinnbandgieBens zu erlangen.

Mit dieser Dinnbandtechnologie wird es in Zukunft
maoglich sein, Aluminiumband in einem Dickenbereich
deutlich unter 10 mm wesentlich kosten- und energie-
effizienter zu produzieren. Im Vergleich dazu ermdglicht
die aktuelle, bereits sehr gut am Markt eingefiihrte Belt
Caster Technologie ein GieBen in einem Starkebereich
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von ca. 15 bis 38 mm und einer Bandbreite von bis zu
2m.

Fir die EBNER Gruppe ist der Zusammenschluss mit
Hazelett ein weiterer wichtiger Meilenstein, um Gesamt-
anlagenkonzepte modernster Technologie anzubieten
und erganzt die EBNER Kompetenzen vor allem in den
Sparten Aluminium, Buntmetall und Blei mit energieeffi-
zienten und umweltfreundlichen Technologien.

Die Gautschi Engineering GmbH, die seit 2010 ein Teil
der EBNER Gruppe ist, feiert dieses Jahr ihr 100-jahri-
ges Bestehen im September mit einem Fachsymposium
und Kundenevent. Im Zuge dieser Veranstaltung wird
es auch mdoglich sein, das 2020 inmitten der Corona
Pandemie fertiggestellte C-R-C (Casthouse Revolution
Center) zu besichtigen und sich von den Mdglichkeiten
vor Ort zu informieren.

Ich freue mich, viele von unseren Kunden und
Geschéftspartnern auf den kommenden Veranstaltun-
gen wieder personlich begriBen zu dirfen.

lhr Robert Ebner
CEO
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”T‘éO Jahre GAUTSCHI

u Rudolf Gautschi griindet die ,,Calorie-

werke Gautschi & Brand“ in Singen/

I 1922 Deutschland, eine Produktion von
Klein6fen fiir verschiedene

Anwendungen.

1935 Das Unternehmen libersiedelt nach
Schaffhausen / Schweiz.

Umzug nach Taegerwilen / Schweiz
1 948 als ,,Gautschi Electro-Fours SA“.

Entwicklung des ,Horizontalen GieB-
verfahrens“ von Aluminium in Zusam-
1 9509I" menarbeit mit Pechiney (das soge-

nannte ,,Gautschi-Ugine“-Verfahren).

—

Entwicklung und Lieferung des ersten
DurchstoBofens.

Rudolf Gautschi geht im Alter von 80
Jahren in den Ruhestand. Er verkauft
sein Unternehmen an die deutsche
RUHRGAS AG, wo Gautschi Elec-
tro-Fours SA Teil der LOI-Gruppe wird.

100 Jahre

"N .

1980er & Realisierung von hocheffizienten
DurchstoBofen auf dem neuesten
1990er Stand der Technik.

Die KHD Humboldt Wedag AG erwirbt
die Gautschi Electro-Fours SA.
Gautschi konzentriert sich auf die
Entwicklung, Herstellung und Mon-
tage von schliisselfertigen GieBerei-
anlagen fir die Primér- und
Sekundarindustrie.

——
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Neue Entwicklungen fiir Schachtofen.

Entwicklung eines regenerativen

Verbrennungssystems (Gautschi

VAREGA?®) speziell fiir den Einsatz in
Aluminium-Schmelzofen.

Fusion mit der deutschen Ofenfirma
MAERZ zu ,Maerz-Gautschi“ unter
dem Dach der RHI Engineering Gruppe.

MasselgieBmaschine mit
Roboterstapelung.

Griindung von Gautschi Industrial Fur-
naces (Beijing) Ltd. als Tochtergesell-
schaft in der Volksrepublik China.
Heutzutage Gautschi Industrial Equip-
ment Ltd. in Taicang, V.R. China.

Trennung von MAERZ.

Neu - Gautschi Engineering GmbH

Gautschi wird Teil der EBNER Gruppe

Damit erhdlt Gautschi Zugang zu
einem weltweiten Netzwerk der
EBNER Firmengruppe, Vertretungen
und Servicestellen und eine klare
Zielrichtung auf F&E.

Die Gautschi Engineering GmbH
bezieht ihren neuen Standort in
Berg / Schweiz.

Der neue Standort bietet nicht nur
zusatzlichen Platz, sondern auch Ein-
richtungen fiir die Montage und Prii-
fung von Gautschi-Technologien.

Gautschi stellt den neuen Compact
Coil Furnace (CCF) vor, der
erstaunliche Einsparungen beim
Energieverbrauch bietet.

/‘__——\
maerz-gautschi
Industrieofenanlagen GmbH

Gautschi™
HFLE (&) THe

Branch of Gautschi Engineering GmbH

No 1305

_Gautschi

EBNER® GROUP MEMBEF

V‘
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2020

202

Gautschi stellt die neue Brammenko-
killen Generation vor.

Gautschi ijbersiedelt_pach
Braunau-Ranshofen Osterreich

Mit der Er6ffnung des CASTHOUSE
(R)EVOLUTION CENTER (C-R-C)
erreicht Gautschi den bisher gréBten
Meilenstein. Gemeinsam mit unserer
Schwesterfirma HPI High Perfor-
mance Industrietechnik GmbH ver-
fiigen wir in Ranshofen / Osterreich
tber eine der modernsten GieBereien
fur den vertikalen und horizontalen
GieBprozess. An diesem Standort
bieten wir unseren Kunden nicht nur
einen Show-Room, sondern auch
produktionsnahe Dienstleistungen
wie Technologie-, Legierungs- und
Produktentwicklung. Dariiber hinaus
werden aktive Mitarbeiterschulungen
angeboten und zukiinftige Anwendun-
gen konzipiert.

_Gautschi

-A_;

celepiales’ '._ .g. w YEaisS i922-2022

——

EBNER’ GROUP MEMBER
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ROBERT SCHMIDT

Gautschi News

"& \

Gautschi Engineering GmbH in Braunau-Ranshofen,
Osterreich, bietet aufgrund der langjahrigen Erfah-
rung in der Aluminiumindustrie weltweit ausgereifte
und bewéhrte Produkte von der Einzelanlage bis hin
zur kompletten GieBerei.

Langfristige Kundenzufriedenheit ist das Ziel unseres
Handelns. Wir lernen die Bedirfnisse unserer Kunden
genau kennen, um gemeinsam umfassende LOsungen
zu entwickeln, die den Anforderungen gerecht wer-
den. Die Produktentwicklungen von Gautschi decken
sowohl aktuelle als auch zukiinftige Marktanforderun-
gen ab. Unsere Professionalitét ist der Schlissel zum
Erfolg bei der Realisierung von Kundenprojekten.

Mit weltweitem professionellem Service garantieren wir
den langfristigen Betrieb unserer Anlagen. Unsere Kun-
den profitieren von der Bedienerfreundlichkeit, der Ser-
vicefreundlichkeit, der Langlebigkeit, der hohen Quali-
tat und der ressourcen- und energiesparenden Technik
unserer Produkte.

Ein aktuelles Beispiel ist die Markteinfihrung unserer
neuen Regenerativbrenner-Generation fir Schmel-
z6fen, die im Vergleich zum Markt Bestwerte beim
Energieverbrauch aufweist und langfristig CO,- und
NO, -Emissionswerte unterhalb der gesetzlichen Vorga-
ben bietet.

Ebenso zu erwédhnen ist der neu entwickelte Compact
Coil Furnace (CCF) fur die Warmebehandlung von Foli-
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OLIVER JANSEN

Gautschi News

Regenerativbrenner

Compact Coil Furnace (CCF)

Gautschi Rundschmelzofen

EBNER GROUP. 100 JAHRE GAUTSCHI

enmaterial, der fir diesen Prozess unvergleichliche
Energieeinsparungen im Vergleich zu marktbekannten
Systemen bietet und sich fir die Anwender wirtschaft-
lich vorteilhaft in der Wertschépfung auswirkt.

BEZIEHUNGEN, DIE AUF PARTNERSCHAFT UND
VERANTWORTUNG BASIEREN

Wir bieten unseren Partnern Ehrlichkeit, Fairness und
Verladsslichkeit und erwarten im Gegenzug dasselbe
von ihnen. So erreichen wir Bestandigkeit in unseren
beruflichen und zwischenmenschlichen Beziehun-
gen. Wir sind uns auch unserer Verantwortung fir die
Umwelt bewusst.

Unsere innovativen Technologien und professionellen
Dienstleistungen tragen durch die Energieeffizienz der
Gautschi-Anlagen zur Schonung von Ressourcen und
Umwelt bei.

DIE MITARBEITER SIND DAS UNTERNEHMEN

Unsere Mitarbeitenden sind loyal und engagiert. Sie
stellen ihre fachlichen und zwischenmenschlichen
Kompetenzen unseren Kunden zur Verfigung. Unsere
Mitarbeiter genieBen die persdnlichen und beruflichen
Mdglichkeiten, die ihnen ein internationales Netzwerk

EBNER GROUP. 100 JAHRE GAUTSCHI
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Gautschi Tiefofen

bietet. Bei ihrer Arbeit nutzen sie ihren Freiraum, um als
Unternehmer kreativ zu agieren und einen abteilungs-
Ubergreifenden Teamgeist aufzubauen, der objektiv
und ergebnisorientiert ist.

Das Management férdert eine Atmosphére, die die Mit-
arbeiter dazu ermutigt, ihre eigene Persdnlichkeit zum
Ausdruck zu bringen und sich mit dem Unternehmen,
seinen Zielen und Strategien zu identifizieren. Kommu-
nikation und Beteiligung sind wichtige FUhrungsprinzi-
pien.

INDIVIDUALITAT, SYNERGIE UND WERTSCHAT-
ZUNG PRAGEN DEN ZUSAMMENHALT IN DER
EBNER-GRUPPE

Mit der EBNER-Gruppe ist Gautschi Marktflihrer und
Branchenexperte bei Flissigmetalléfen. In der Warme-
behandlung steht Gautschi in direkter Konkurrenz zu
EBNER Industrieofenbau am Markt. Die Anlagen von
Gautschi bieten technologische Losungen, die sich von
den Produkten der Wettbewerber unterscheiden. Die
Unternehmen der EBNER-Gruppe unterstiitzen und
schétzen sich gegenseitig. Dadurch profitiert Gautschi
von wertschdpfenden Synergien, um die Marktprésenz
der Gruppe als Ganzes zu férdern - FULL SOLUTION
PROVIDER.

HICON® JOURNAL NR. 012022 9



EINE NEUE ZUKUNFT IN DER GIESSEREITECHNIK

Mit der Eréffnung des CASTHOUSE (R)EVOLUTION
CENTER (C-R-C) im Jahr 2020 haben wir unseren bis-
her gréBten Meilenstein erreicht. Gemeinsam mit unse-
rer Schwesterfirma HPI High Performance Industrie-
technik GmbH verfligen wir in Ranshofen / Osterreich
Uber eine der modernsten GieBereien fiir den vertikalen
und horizontalen GieBprozess.

An diesem Standort bieten wir unseren Kunden nicht
nur einen Schauraum, sondern auch produktionsnahe
Dienstleistungen wie Technologie-, Legierungs- und
Produktentwicklung. Dartiber hinaus werden aktive Mit-
arbeiterschulungen angeboten und zukinftige Anwen-
dungen konzipiert.

FACHSYMPOSIUM UND TAG DER OFFENEN TUR
Im Zuge unseres 100-jdhrigen Jubildums o6ffnet die

Gautschi in Ranshofen ihre Tlren und 1adt am 26. Sep-
tember 2022 zu einem Fachsymposium ein. Im Zuge

dieser Veranstaltung wird das inmitten der Corona Pan-
demie im Jahr 2020 fertig gestellte C-R-C (Casthouse
Revolution Center) feierlich erdffnet. Die Besucher kén-
nen sich vor Ort ein Bild tber die Kooperationsmdglich-
keiten machen.

www.gautschi.cc
www.hpi.at
www.c-r-c.info

Robert Ebner

CEO EBNER Gruppe

,Vor 12 Jahren war die Ubernahme von Gautschi ein groBer Schritt in der Firmengeschichte
von EBNIEER, weil wir zum ersten Mal einen Wettbewerber iibernommen haben.

Gautschi war damals ein gut etabliertes Unternehmen mit fast 90-jdhriger Geschichte.

10

Urspriinglich familiengefahrt, aber aufgrund von fehlender Nachfolge in der Familie wechsel-
ten die Besitzer mehrmals, konnte sich der Betrieb auf keine langfristige Strategie ausrichten.

Mir war es wichtig, dass wir die Erfolgsrezepte aus dem Hause EBNER, das klare Kommittent
zu F&E, die Eigenfertigung von Key Komponenten, sowie ein weltweites globales Auftreten,
auf Gautschi Ubertragen.

Diese Bemuhungen spiegeln sich wieder durch Neuentwicklungen wie den CCF, die modernste
Brennertechnologie und mit dem neuen Casthouse Revolution Center - C-R-C, welches unge-
ahnte Méglichkeiten zur Kokillenentwicklung mit sich bringt, darunter auch die Méglichkeit
gemeinsam mit Kunden neue Legierungen zu erproben.

Somit war Gautschi der erste Mosaikstein in der EBNER Strategie, Komplettanbieter in der
Aluminiumindustrie zu werden, was wir durch die Beteiligung an der HPI im Jahr 2017, an GNA
im Jahr 2019 und an Hazelett 2021 unermddlich vorantreiben.

Ich méchte mich bei allen Kunden und Mitarbeitern der Gautschi, die die tollen Erfolge und die
Weiterentwicklung des Unternehmens in den letzten 12 Jahren méglich gemacht haben, sehr
herzlich fir ihre Treue sowohl in guten als auch in schlechten Zeiten bedanken.

Ich freue mich viele Kunden persénlich bei der 100 Jahr Feier im September in Ranshofen
begriiBen zu dirfen.“
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WE ARE YOUR CASTHOUSE FOR SPECIAL ALLOYS AND INDIVIDUAL. DEMANDS

Das Casthouse (R)Evolution Center (C-R-C) umfasst
eine vollindustrielle GieBerei bestehend aus einer
HPI-HorizontalgieBanlage und einer VertikalgieBma-
schine von Gautschi, die fir Kundenvorflihnrungen,
Legierungsentwicklung, Bedienerschulungen, kleine,
schnelle und spezielle Fertigungen, sowie zur Weiter-
entwicklung der hochmodernen Kokillen und GieBsys-
teme dienen.

Auf der Seite von HPI stehen ein 1,7 t-Elektroschmel-
zofen, ein HPI Drahteinspulgerat zur Kornfeinung und
nattrlich das Herz - die horizontale StranggieBma-
schine (HSG) - mit fliegender Sage zur Verfigung. Der
gesamte Prozess, vom Schmelzen des Grundmaterials
bis hin zum erstklassigen Aluminiumhalbzeug in runden
und rechteckigen Formaten wird abgebildet.

Darliber hinaus ist das Technologiezentrum mit einem
7,5 t-Schmelzofen von Gautschi ausgestattet, der die
HPI-GieBlinie bei Bedarf Uber einen langeren Zeitraum
mit flissigem Metall versorgen kann. Die VertikalgieB-
maschine von Gautschi ist in der Lage 6,8 m lange
Barren und Bolzen aus der kompletten Legierungs-
bandbreite zu gieBen, die von dem oben genannten
Gautschi-Schmelzofen gespeist wird. Entsprechende
Vorrichtungen zur Metallbehandlung garantieren
héchste Qualitat.

Gautschi ist seit vielen Jahren Anbieter von GieBma-
schinen flir Barren und Bolzen und bietet verschie-
dene Kokillen auf dem Markt an, darunter die bekannte
Gautschi-Bolzenkokille, die in den letzten 20 Jahren an
vielen Standorten ihre fortschrittliche Qualitat und Leis-
tung unter Beweis gestellt hat und die neu entwickelte
Barrenkokille.

Die neue Gautschi Barrenkokille wurde von einem
internationalen Team von GieBexperten und erfahre-
nen Gautschi Konstrukteuren entwickelt. Basierend auf
ihrer langjéhrigen Erfahrung beim GieBen schwieriger
und anspruchsvoller Legierungen, einschlieBlich Flug-
zeug- und Karosserieblechen, konzentrierten sich die
Experten auf 100% bedienerfreies GieBen, deutlich
weniger Nachbearbeitungsschrott und Sageabfall fur
alle Legierungstypen unter Einhaltung héchster Sicher-
heitsanforderungen im Prozess.

Die neue Gautschi Barrenkokille wird, im Sinne des
Expertenteams, einen deutlichen Einfluss auf die hohen
gegenwartigen und zuklnftigen Marktanforderungen
haben und diese erfillen. Die Gautschi Bolzenkokille
basiert auf der von VAW entwickelten Air-Glide-Tech-
nologie. Eine ausgezeichnete Oberflache, eine her-
vorragende Metallstruktur und eine einfache Wartung
haben diese Kokille zu einem groBen Erfolg gemacht.
Die gesamte Legierungspalette wird erfolgreich mit der
Gautschi Bolzenkokille gegossen, einschlieBlich der
anspruchsvollsten Flugzeuglegierungen. Die Bolzenko-
kille wurde in den letzten Jahren stets verbessert und
wird nun im Technologiezentrum weiter optimiert.

Der gesamte Prozess ist mit einem Datenerfassungs-

EBNER GROUP. 100 Jahre Gautschi

und Analysesystem verbunden, das eine kontinuierliche
Datenerfassung und Prozessbewertung der gesamten
Anlage ermdglicht. Durch die Aufzeichnung und Analyse
der Eigenschaften des Halbzeugs wie Mikrostruktur,
Oberflachenqualitat, Zugfestigkeit und Harte kénnen
Parametereffekte abgeleitet und prézise Vorhersage-
modelle generiert werden. Diese Modelle ermdéglichen
eine direkte Ableitung der Prozessbedingungen auf die
Qualitdt und Eigenschaften des Endprodukts. Damit
sind die Voraussetzungen fir eine qualitative und quan-
titative Optimierung der Kundenproduktion gegeben.
Das angeschlossene Labor ermdéglicht eine detaillierte
Bewertung und Analyse der metallurgischen Produktei-
genschaften. Neben einem Spektrometer zur Messung
der chemischen Zusammensetzung umfasst das Labor
auch eine thermische Analyseeinrichtung zur Bestim-
mung des Erstarrungsverhaltens der Legierung und
eine Vorrichtung zur Aufzeichnung des Wasserstoff-
gehalts in der Schmelze. Kleine Tiegel- und Warme-
behandlungséfen vervollstéandigen die Ausristung, um
beispielsweise kleine Produktionen (einige Kilogramm)
sowie Homogenisierungs- und Alterungstests reprodu-
zieren zu kdnnen.

Diese einzigartige Zusammensetzung des Technologie-
zentrums foérdert und unterstitzt kreative Prozesse im
Bereich des Maschinenbaus. In Zusammenarbeit mit
den GieBereispezialisten kdénnen in der angeschlos-
senen Kokillenwerkstatt neue Geometrien und GieB-
systeme gebaut und anschlieBend real an den Linien
getestet werden. Das gewonnene Wissen flieBt direkt in
das Design zurlck.

LOHNABGUSS IM C-R-C

Dieses gewonnene Wissen wird auch direkt fir Kun-
denproduktionen eingesetzt. Auf Grund der optimalen
GroéBe der vorhandenen Anlagen kénnen sehr leicht
Speziallegierungen in verschiedensten LosgroBen kos-
teneffizient und in optimaler Qualitat fir Kunden abge-
gossen werden. Dies gilt fir Walzbarren, sowie auch fiir
Rundbolzen. Dies ist ein weiterer wichtiger Grund der
zur Grindung des Technologiezentrums (C-R-C) beige-
tragen hat. Das C-R-C stellt mit seinen geballten M6g-
lichkeiten im Bereich der Lohnabglisse eine Beson-
derheit dar. Somit ergibt sich flir Kunden ein enormes
Potential, um kurzfristig hochqualitatives Produktions-
material beziehen zu koénnen. Dieses Material kann
sowohl horizontal als auch vertikal gegossen bestellt
werden.

KONTAKTIEREN SIE UNS!

info@gautschi.cc
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( === T ' NIER

/ —— [ L ‘ . DAVID HAZELETT

v; — —-— sy Hazelett Strip Casting H A Z E LE I I
= b Corporation

vDie EBNER Gruppe verstirkt die E-K ertise Um 100 Jahre= | o EBNER* GROUP MEMBER
Erfahrung auf demsGebiet des kontlnmerllchen Im Dezember 2021 wurde die Hazelett Strip-Casting

" - -4 Corporation in Colchester, Vermont (USA), Mitglied
Glere_rfahrens. T : . B der EBNER Gruppe.

Hazelett ist seit drei Generationen ein Familienun-
ternehmen und bereichert die Expertise der EBNER
Gruppe mit Gber 100 Jahren Erfahrung auf dem Gebiet
des kontinuierlichen GieBverfahrens. Die Geschichte
von Hazelett beginnt im Jahr 1919.

' o * e - e o | C.W. HAZELETT, ,,CONTINUOUS CASTING“ PIO-

: Clarence William (C.W.) Hazelett, ein Ingenieur, Okonom
M - ; W g : “ R _ & und versierter Musiker, begann 1919 mit der Entwick-
o K ' “ I":I“' - ey : IS e IR e lung von kontinuierlichen GieBmaschinen. Zunachst
arbeitete er mit ,,single-roll“- (spater ,twin-roll) GieBan-
T T T gl W i e el 7 st ., _ lagen und war der erste, der das kontinuierliche GieB-
i S A i P L e ' verfahren kommerziell nutzte, indem er Bleibander fiir
Autobatteriegitter herstellte. Das von ihm gegrliindete
Unternehmen, die Hazelett Storage Battery Company
in Cleveland, Ohio, stellte in den 1920er Jahren Batte-
rien flr Ford her.
Inden 1930er und 1940er Jahren arbeitete C.W. Hazelett
weiter an verschiedenen kontinuierlichen GieBkonzep-
ten. Er siedelte nach Connecticut um, das damals ein
Zentrum fir die Verarbeitung von Nichteisenmetallen
war. Er entwarf, testete und verkaufte verschiedene
»twin-roll und ,ring mill“ Anlagen, sowie Maschinen-
konzepte fir das GieBen von Kupferlegierungen, Alu-
minium, Nickel und Stahlband.

oA il =

i’

VON ROLLEN ZU BANDERN

Frustriert von seinen Versuchen, Aluminiumbéander

auf seinen ,twin-roll“ GieBmaschinen zu gieen, kam

Hazelett auf die Idee, zwischen den Gurten zu gieBen.

In den Jahren 1947-1948 konstruierte und baute er

die erste ,twin-belt” GieBanlage. Er lieferte Prototypen

unter anderem an Olin Brass, Waterbury Rolling Mills

und Dow Chemical fiir die Herstellung von Kupferlegie-

rungen, Aluminium und Magnesium. Der erste kommer-

zielle Einsatz von Hazeletts ,twin-belt“ GieBtechnolo-

gie wird bei Kaiser Aluminum vermutet, als Kaiser 1956

begann, eine Hazelett-GieBmaschine zum GieBen von

Aluminiumschienen mit einer Breite von bis zu 26 Zoll

_ zu verwenden. In diesen Jahren unterhielt Hazelett eine

- Werkstatt in Greenwich, Connecticut, wo er verschie-
: 'l_’ \ \ o - dene Metalle und Legierungen auf seinen GieBmaschi-
X »'-,'— o - & ) nen goss und seine Konstruktionen verbesserte. Die
__,f;" ' ' ' ' GieBmaschinen wurden von der W.S. Rockwell Com-

o LS pany in Fairfield, Connecticut, gebaut.
Fieapt
'
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GRUNDUNG DER HAZELETT CORPORATION

C.W. Hazelett starb 1956, und kurz darauf griindeten
seine S6hne R.W. (Bill) und S. Richard (Dick) Hazelett
die Hazelett Strip-Casting Corporation (HSCC), deren
urspriinglicher Sitz in einem Birogebdude in Burling-
ton, Vermont, war. Bill Hazelett wurde zum Présidenten
ernannt und sollte das Unternehmen in den nachsten
funf Jahrzehnten leiten und ausbauen.

Nur wenige Wochen vor seinem Tod schloss C.W.
Hazelett einen Vertrag mit Bridgeport Rolling Mills
Uber die Lieferung seiner endgultigen ,twin-belt* GieB3-
anlage, des Modells 9. Diese Maschine, wie auch die
nachsten drei von Hazelett verkauften, wurden im
HSCC-Ingenieurbiiro in Vermont entworfen, aber von
W.S. Rockwell in Connecticut gebaut. Die GieBma-
schine von Bridgeport Rolling Mills ist immer noch in
Betrieb und produziert Zinkb&nder bei Platt Brothers in
Waterbury, Connecticut.

HAZELETT COLCHESTER STANDORT GEGRUNDET

Hazelett erwarb sein heutiges, 65 Hektar groBes
Gelande in Colchester und errichtete 1958-1959 die
ersten Gebaude, darunter eine Maschinenwerkstatt,
eine Montage- und Testabteilung, ein Buro und eine
Entwicklungsabteilung. Alle kiinftigen GieBmaschinen
sollten in Colchester, Vermont, entwickelt und herge-
stellt werden.

Die Entwicklung des Standorts Colchester wurde durch
eine von Bill Hazelett ausgehandelte Vereinbarung mit
der Aluminum Company of Canada (Alcan) unterstitzt,
die finanzielle Unterstiitzung im Austausch fir Lizenz-
rechte an Aluminium vorsah.

ALUMINIUMBETEILIGUNG VON ALCAN UND ALCOA

Im Februar 1957 bestellte Alcan bei Hazelett ein Modell
9 (die vierte von Hazelett gebaute Maschine), das flr
das GieBen von 36 Zoll breiten Aluminiumb&ndern aus-
gelegt war. Alcan installierte diese Maschine in seinem
Labor in Kingston und begann mit der Entwicklung
eines GieBverfahrens fir Aluminiumbander. Dies war
der Beginn einer langen und komplexen Geschéftsbe-
ziehung mit Alcan, in deren Verlauf Hazelett die GieB-
maschinen Modell 11, Modell 14 und Modell 15 lieferte.
1955 besuchte Alcoa C.W. Hazelett in Connecticut, um
einen Guss auf seiner PilotgieBmaschine zu beobach-
ten. Kurz darauf begannen C.W. und Alcoa Verhandlun-
gen Uber den Kauf der ersten GieBmaschine von Alcoa.
Die Verhandlungen wurden erst nach C.W.s Tod abge-
schlossen, aber Alcoa gab am 11. Juni 1956 eine
Bestellung fiir eine 26 breite Modell 9-GieBmaschine
auf. Jahrzehnte spéter kaufte Alcoa zwei weitere
Hazelett-GieBmaschinen.

GIESSEN VON KUPFER UND KUPFERLEGIERUN-
GEN

Im September 1956 gab Scovill Manufacturing aus

EBNER GROUP. HAZELETT

Waterbury, Connecticut, bei Hazelett eine GieBma-
schine des Modells 9 in Auftrag. Es sollte die dritte
von Hazelett verkaufte Maschine sein, und Scovill ent-
wickelte das Hazelett-GieBverfahren zur Herstellung
von Kupferlegierungen weiter. Modell 9 war in Verwen-
dung, bis es 1963 an British Insulated Callendar Cables
(BICC) verkauft wurde und sie ein Modell 14 erwarben.
Fast zwei Jahrzehnte lang arbeitete Scovill daran, das
Hazelett-GieBverfahren zu einer rentablen Methode fir
die Herstellung von Kupferlegierungen zu entwickeln.
Ihre Arbeit fihrte zu weiteren Kupferentwicklungen,
darunter das GieBen von Kupferanodenplatten und
Kupferbadndern. Das BICC nutzte sein Modell 9 flr
die Erforschung von Kupferbandern und Kupferano-
denplatten. 1966 erwarb British Copper Refiners (eine
Tochtergesellschaft des BICC) ein robusteres Modell
14, das in Prescott, England, als Teil der ersten kom-
merziellen Linie zur Herstellung von Kupferanodenplat-
ten mit einer Hazelett-GieBanlage installiert wurde.

Das GieBen von Kupferanodenplatten wurde von
Onahama Smelting and Refining (einem Unternehmen
von Mitsubishi Materials) und Metallurgy Hoboken
Overpelt (MHO) weiterentwickelt. Die letztgenannte
Entwicklung, das so genannte Contilanod-Verfahren,
wird von Mitsubishi in Gresik, Indonesien, zur Herstel-
lung von Kupferanoden mit einer Geschwindigkeit von
Uber 100 Tonnen/Stunde eingesetzt.

In den spéaten 1990er Jahren installierte Mansfelfer
Kupfer und Messing in Hettstedt, Deutschland, die
heute weltweit effizienteste Anlage zur Herstellung von
Kupferbandern, die zum Teil auf dieser Arbeit aus den
1960er und 1970er Jahren basiert.

Eine duBerst erfolgreiche Entwicklung in den spaten
1960er Jahren zur Herstellung von Kupferstangen auf
einer Hazelett-GieBanlage fihrte 1972 zur Installa-
tion der ersten Contirod®-Anlage bei MHO, bei der
eine Hazelett-GieBanlage in Verbindung mit einem
Krupp-Stangenwalzwerk zum Einsatz kam. (Cont-
irod ist eine eingetragene Marke von Aurubis Belgium)
Heute sind 38 Contirod-Anlagen in 20 verschiedenen
Landern in Betrieb.

DAS HAZELETT-VERFAHREN ZUM GIESSEN VON
ZINK

1958 wurde Scovill von Vielle-Montagne (VM) aus Bel-
gien beauftragt, Zinkband mit ihrem Hazelett-Modell
9 zu gieBen. VM kaufte 1962 ein 45 breites Modell
14 und entwickelte es weiter. Parallel dazu erwarb die
Grillo AG fur Zink aus Duisburg, Deutschland, 1961 ein
Modell 11. Mitte der 1960er Jahre produzierten beide
Gruppen kommerziell Zinkband auf GieBanlagen des
Modells 14, vor allem fir den europédischen Markt flr
Bedachungen.

DAS HAZELETT-VERFAHREN FUR STAHLGUSS
Wahrend die 1960er Jahre eine Zeit intensiver For-

schung und Entwicklung im Bereich des kontinuierli-
chen GieBverfahrens von Nichteisenmetallen waren,

EBNER GROUP. HAZELETT
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wurden auch Versuche mit Stahl auf Hazelett-GieB3-
anlagen von Oregon Steel, Bethlehem Steel und U.S.
Steel durchgefiihrt. In den 1980er Jahren wurde das
Interesse am GieBen von Stahl auf Hazelett-twin-belt
GieBanlagen erneut geweckt. Von 1983 bis 1987 wur-
den umfangreiche GieBversuche von Krupp Stahl,
Nucor, Sumitomo Metals und US Steel/Bethlehem
Steel durchgefiihrt. Leider fihrte keiner der Versuche
zu einem kommerziellen Betrieb.

MODERNER ALUMINIUMGUSS

Mit dem Verkauf eines Uberarbeiteten Modells 20.75 im
Jahr 1979 an die Alflex Corporation in Los Angeles, Kali-
fornien, begann ein neuer Aufschwung in der Entwick-
lung des Hazelett-Aluminiumbandgusses. Diese Anlage
mit einer Breite von 28 Zoll wurde zur Herstellung von
Bandern fur flexible Aluminiumrohre verwendet. Im
Anschluss an das Alflex-Projekt lieferte Hazelett 1983
ein schmaleres Modell 20.75 an Barmet Aluminum in
Livia, Kentucky. Diese Maschine wurde fir die Produk-
tion von Bau- und Konstruktionsblechen eingesetzt.

Die Alflex- und Barmet-Projekte waren eine Herausfor-
derung, boten Hazelett aber auch die ersten Gelegen-
heiten, sein eigenes Know-how im Bereich Aluminium-
gieBen und -walzen zu entwickeln. Dies erwies sich in
den 1980er und 1990er Jahren als nitzlich, als Hazelett
52" breite Modell 32 GieBmaschinen an die schrotthalti-
gen Unternehmen Barmet und Nichols Aluminum (beide
heute im Besitz von Novelis) lieferte, die zusammen mit
Jupiter Aluminum einen GroBteil der Aluminium-Baub-
leche in den USA herstellen. Da die M&glichkeiten zum
GieBen noch groBer sind, hat Hazelett auch seine zwei
Meter breiten GieBanlagen des Modells AS2000 entwi-
ckelt, von denen drei in der N&dhe von Aluminiumhitten
in China und Oman installiert sind. Eine vierte schrott-
basierte Anlage wird von JW Aluminum in den USA
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betrieben. Diese GieBanlagen sind in der Lage, Alumi-
niumband mit einer Geschwindigkeit von 50 Tonnen pro
Stunde zu produzieren.

MODERNER BLEIGUSS

Finf Jahrzehnte, nachdem die Hazelett Storage Battery
Company eine ,twin-roll“ GieBanlage zur Herstellung
von Bleibandern fir Autobatteriegitter verwendet hatte,
trat die Delco-Remy Division von General Motors an
Hazelett heran, um ihre ,twin-belt“ GieBanlage zur Her-
stellung von Bleilegierungsbandern zu verwenden, die
zu den Gittern fir ihre neuen wartungsfreien Autobat-
terien erweitert werden sollten. Hazelett lieferte 1975
und 1976 zwei Modell 21-GieBanlagen an Delco-Remy,
die fir das GieBen schmaler Bander ausgelegt waren.

Zwanzig Jahre spéter wurde Hazelett von einem der
weltweit groBten Hersteller von Autobatterien ange-
sprochen. Dieser hatte Interesse an der Herstellung
von gestanzten Gittern, im Gegensatz zu Streck-
metallgittern, aus Bleilegierungsband, das auf einer
Hazelett-GieBanlage gegossen wurde. Nach einem
erfolgreichen Testprogramm mit einem Modell 21 in
ihrer Forschungs- und Entwicklungseinrichtung entwi-
ckelte Hazelett das Modell LS1800 speziell fir diese
Anwendung. Heute sind vierundvierzig LS1800-GieB-
anlagen verkauft und weltweit in Betrieb, die posi-
tive Batteriegitter fir etwa 80 % des Weltmarktes fir
Blei-Saure-Batterien produzieren.

DER AUFSTIEG CHINAS UND DIE GLOBALE PRA-
SENZ

Bill Hazeletts Sohn David trat 2009 seine Nachfolge als
Prasident an und konzentrierte sich darauf, die globale
Prasenz von HSCC zu erhohen. Im Jahr 2011, als sie-

EBNER GROUP. HAZELETT
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ben GieBanlagen fiir Kupferstangen in China in Betrieb
waren und die erste GieBanlage fur breites Aluminium-
band in Betrieb genommen wurde, erkannte Hazelett
die Notwendigkeit, den chinesischen Markt besser zu
bedienen. Hazelett Trading (Shanghai), eine Tochterge-
sellschaft von Hazelett, wurde daher 2013 gegriindet
und bietet seinem chinesischen Kundenstamm lokalen
Vertrieb, Serviceunterstlitzung und logistische Dienst-
leistungen.

Heute gibt es zweiunddreiBig aktive GieBanlagen in
China. Dazu gehéren dreiundzwanzig GieBanlagen fir
Kupferbarren, sieben fir Bleiband und zwei fir Alumi-
niumband.

WAS HALT DIE ZUKUNFT BEREIT?

Heute hat Hazelett 102 aktive GieBmaschinen in 24
Landern rund um den Globus im Einsatz. Einige wei-
tere wurden im Laufe der Jahre ausgeliefert, aber einige
wurden stillgelegt oder sind nicht mehr in Betrieb.
Hazelett hat 160 Vollzeitbeschaftigte und ist weltweit in
der Nichteisenmetallindustrie vertreten.

Mit der Ubernahme durch die EBNER Gruppe hat eine
neue und spannende Reise begonnen. Als Mitglied der
Gruppe wird Hazelett noch besser in der Lage sein,
sich den Herausforderungen der standigen Verbesse-
rung und Innovation zu stellen.

Zusammen mit Mino S.p.A. wird die EBNER Gruppe
in der Lage sein, komplette Prozesslinien fur die Alu-
minium-Flachwalzindustrie anzubieten, die mit der
Hazelett “twin-belt" Technologie ausgestattet sind. Die
Hazelett-Technologie wird in Metallherstellungspro-
zessen auf der ganzen Welt eingesetzt, um Aluminium,
Kupfer, Zink und Blei in Metallbdnder und -stangen zu

EBNER GROUP. HAZELETT

Hazelett Kingston

gieBen, die zur Herstellung unzahliger Produkte ver-
wendet werden.

EBNER und Hazelett sind Branchenfihrer und Techno-
logiepioniere, und beide Unternehmen sind seit jeher in
Familienbesitz. Dieser Zusammenschluss bewahrt die-
ses Erbe. Wie David Hazelett gesagt hat: ,Als Familien-
unternehmen haben Hazelett und EBNER die Freiheit,
eine langfristige Perspektive einzunehmen - eine, die
Investitionen in Forschung und Entwicklung, den Auf-
bau langfristiger Beziehungen und den Schutz unserer
Umwelt férdert.”

Robert Ebner, CEO der EBNEER Gruppe, kommentierte:
LAls ich David Hazelett zum ersten Mal traf, war mir
sofort klar, dass wir viele der gleichen Werte teilen. In
Forschung und Entwicklung zu investieren, der Konkur-
renz immer einen Schritt voraus zu sein, die Anlagen im
eigenen Haus zu bauen, die Kunden weltweit erstklas-
sig zu bedienen und ein engagiertes Team von Exper-
ten um sich zu haben, die an dieselben Werte glauben.”

Gemeinsam werden die Unternehmen ihr Angebot star-
ken und vervollstdndigen. Durch die Kombination ihrer
jeweiligen Technologien wird es moéglich sein, kom-
plette Projekte vom Schmelzen Uber das GieBen und
(zusammen mit dem Partner Mino S.p.A.) Walzen bis
hin zur Warmebehandlung durch EBNER abzudecken.
Die gemeinsame Erfahrung und das Fachwissen von
EBNER und Hazelett werden ihre Erfolgsgeschichte
fortsetzen.

www.hazelett.com
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EBNER News
aus der Turkei

Im Jahr 2017 gab ICDAS GELIK eine EBNER Hau- den in die allgemeinen Einrichtungen der bestehenden

benofenanlage fiir Stahldraht in Auftrag, die aus Anlage integriert.

zwei Gliihsockel, einer Heizhaube, einer Kiihlhaube

und der dazugehdrigen Ausriistung bestand. ICDAS  Anfang 2022 erteilte ICDAS CELIK einen Auftrag fiir

CELIK war damit der erste Kunde in der Tiirkei, der eine dritte Ausbaustufe, die aus zwei Glihsockel, zwei

in eine EBNER-Anlage zur Warmebehandlung von Heizhauben und einer Kihlhaube bestehen wird. Da

Walzdraht in Stickstoffatmosphére investierte. kinftige Erweiterungen schon immer im Fokus waren,
wurde das Fundament der ersten Ausbaustufe von

KONTINUIERLICHE NACHFRAGE UND KUNDENZU- Anfang an fir 6 Glihsockel ausgelegt - ein Merkmal,
FRIEDENHEIT das die Weitsicht des Unternehmens unterstreicht.

Aufgrund des kontinuierlichen Anstiegs der Nachfrage ICDAS GELIKs Vision ist der Anspruch eines filhrenden
nach Stahldraht beschloss ICDAS CELIK, in eine neue  Unternehmens in der Eisen- und Stahlbranche, indem
WalzdrahtstraBe zu investieren. Diese Investition mar- es Produkte und Dienstleistungen von allgemein hoher
kierte den Punkt, an dem es notwendig wurde, die Qualitat anbietet und allgemein hohe Standards erfillt.
Erweiterung der EBNER Haubenofenanlage zu erwéd- Dieses Ziel soll durch hohe Effizienz und kontinuierliche
gen, die im Werk im Bezirk Biga in der Provinz Canak- Investitionen erreicht werden.
kale installiert ist.

Da ICDAS CELIK den gréBten Teil seiner Produktion
Ein zweiter und noch wichtigerer Grund fiir eine Erwei- ins Ausland exportiert, hat das Unternehmen mit seiner
terung war die hohe Zufriedenheit der Kunden mit dem fortschrittlichen Technologie und der damit verbunde-
von ICDAS CELIK warmebehandelten Material. nen hohen Qualitat eine wichtige Rolle in der tlrkischen

Stahlindustrie Ubernommen. Als einer der groBten
Diese Faktoren fuhrten im Jahr 2021 zu der Entschei- Stahlproduzenten der Tirkei kann das Unternehmen
dung, EBNER einen zusatzlichen Auftrag zur Erweite- damit sein Ziel verfolgen, ein hohes MaB an Kundenzu-
rung der bestehenden Haubenofenanlage fir Walzdraht  friedenheit in jedem Aspekt seiner Dienstleistungen zu
zu erteilen. Diese neue Investition umfasste zwei Gliih- gewdhrleisten.
sockel, eine Heizhaube und eine Kiihlhaube. Diese wer-

www.icdas.com
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ICDAS Celik erweitert seine EBNER Haubenofenanlage fiir
Stahidraht.
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A
Griine Zukunft

mit Gautschi
Technologie.
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Gautschi News
aus Brasilien

Vor Kurzem war Gautschi an einem der wichtigs-
ten Ausbauprojekte Siidamerikas beteiligt, und hat
dabei neue Ofen an das Recyclingwerk von Novelis,
Inc. in Pindamonhangaba, Brasilien geliefert.

Novelis Inc. hat seine 150-Millionen-Dollar-Investi-
tion zur Erweiterung der Walz- und Recyclingkapazitat
in seinem Werk in Pindamonhangaba, Brasilien, um
jeweils 100.000 t abgeschlossen.

Die Jahreskapazitat dieses Walz- und Recyclingkom-
plexes, des groBten in Sidamerika, wird voraussichtlich
auf rund 680.000 t fur Aluminiumbleche und 490.000 t
fir Recycling steigen.

Die zusétzlichen Recyclingkapazitaten tragen dazu bei,
die Nachhaltigkeitsziele von Novelis zu unterstitzen,
die CO,-Bilanz bis 2026 um 30 % zu reduzieren und bis
2050 klimaneutral zu sein.

Die zusétzlichen Kapazitdten im sldamerikanischen
Werk werden es Novelis erméglichen, gemeinsam mit
seinen regionalen Kunden - Hersteller von Getréankedo-
sen und Spezialprodukten - zu wachsen.

Dies ist die zweite groBe Investition innerhalb eines
Jahrzehnts in das Werk in Pindamonhangaba. Durch die
Erweiterung, die fristgerecht und innerhalb des Budgets
abgeschlossen wurde, sind neunzig neue Arbeitsplatze
entstanden. (Quelle: Light Metal Age, August, 2021.)

Wéhrend des Projekts lieferte Gautschi zwei Rund-
schmelzéfen (jeweils mit einer Kapazitat von 155 t) und
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einen rechteckigen Schmelz- und Warmhalteofen mit
einer Kapazitat von 105 t. Der Liefer- und Leistungs-
umfang enthielt Konstruktion, Engineering, Fertigung,
Lieferung CIF, Montageiliberwachung, Inbetriebnahme,
Probelauf und Schulungen.

Die Anlagen und Ausritstungen wurden im Hinblick auf
hervorragende Betriebsfahigkeit, Qualitdt und Zuver-
lassigkeit (Effizienz, Geschwindigkeit, Qualitdt und
Kosten) ausgewahlt und konzipiert. Alle Anforderungen
an die GieBereisicherheit und das Explosionsrisikoma-
nagement wurden berlcksichtigt.

Die Ausristung wurde sorgféltig flr eine optimale Leis-
tung ausgewahlt, basierend auf der jahrzehntelangen
Erfahrung von Gautschi, den Geschéftsanforderungen
des Kunden und Leistungsbewertungen. Jeder Aspekt
der Prozesssteuerung und die Prozessvariablen wur-
den bei der Konstruktion der Ausristung und des Auto-
matisierungssystems berlcksichtigt.

Das gesamte Projekt war eine logistische Herausforde-
rung, da das Ofengeh&use in China gefertigt wurde, die
Elektrik, Ausmauerung und Deckeltransportvorrichtung
fur die Rundschmelzéfen aus Europa kamen, das Bren-
nersystem von der USA verschifft wurde und die Mon-
tagearbeiten in Brasilien durchgefiihrt wurden.

Wie der Kunde bestétigen kann, hat am Ende alles per-
fekt, punktlich und innerhalb des Budgets funktioniert.
Die Anlage ist jetzt in Betrieb und Ubertrifft die Erwar-
tungen des Kunden.

www.novelis.com
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Eine neue EBNER Brennertechnologie verbindet

Nachhaltigkeit mit Effizienzsteigerung.

MICHAEL SCHIESSER

I3 - EBNER Energie
Effizienz

Mit der Entwicklung des BURN H,175 kW Bren-
ners ist EZBNER ein weiterer Durchbruch in Richtung
CO, freie Warmebehandlungsanlagen gelungen.

Die Verbrennung von nachhaltig hergestelltem Wasser-
stoff stellt fir unsere Kunden eine weitere Option neben
den elektrischen Beheizungssystemen dar. Der Einsatz
dieser umweltfreundlichen Technologien wird einerseits
stark durch die steigenden Preise fiir Emissionszertifi-
kate, sowie durch die von unseren Kunden definierten
unternehmensstrategischen Ziele vorangetrieben.

Mit der Entwicklung des BURN H,Brenners setzen
wir uns fUr ein nachhaltiges und klimaneutrales Leben
in der Gesellschaft ein. Die Verwendung von Wasser-
stoff als CO, freier Brennstoff ist nur einer der Schwer-
punkte in unserer £° Nachhaltigkeitsstrategie, mit der
wir einen erkennbaren Beitrag als Lieferant fur Warme-
behandlungsanlagen schaffen.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil dieser Brennertech-
nologie besteht in der gréBeren Energiedichte im Ver-
gleich zu elektrischen Beheizungssystemen. Umfang-
reiche Versuche im hausinternen EBNER Technikum
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MARKUS MAYRHOFER

EEBNER Product Development

zeigten eine Verbesserung der Warmelbertragung und
eine damit verbundene gesteigerte Effizienz der Ofen-
anlage.

UMFANGREICHE VERSUCHE ZEIGTEN NIED-
RIGSTE STICKOXIDEMISSIONEN (NO,)

Das von EBNER entwickelte H, Brennerkonzept
gewahrleistet niedrigste Stickoxidemissionen (NO,),
welche unterhalb der Grenzwerte vieler nationaler und
internationaler Vorschriften (TA-Luft, MCP, etc.) liegen.
Zusétzliche Abgasreinigungssysteme sind somit nicht
notwendig, welche zu zusétzlichen Investitions- und
Betriebskosten fiihren wiirden. Der Einsatz des
BURN H, Brenners kann in samtlichen EBNER Neuan-
lagen erfolgen.

GUTE INTEGRATION IN BESTEHENDE ANLAGEN-
KONZEPTE

Die Brennluft- und Abgasinfrastruktur bei den bereits
bestehenden Anlagen kann ohne Adaptionen Gbernom-
men werden, was wiederum ein weiterer wesentlicher
Vorteil fiir den Einsatz des H, Brennersystems ist.

[=*- EBNER ENERGIE EFFIZIENZ

in €/t CO, eq.

Far mdgliche Upgrades & Rebuildings missen lediglich
Umbauten an der Gasversorgung vorgenommen wer-
den. Darlber hinaus kann der flir den Glihprozess ver-
wendete Wasserstoff je nach Anlagentyp als Brennstoff
wiederverwendet werden.

Mit Hilfe modernster Simulationssoftware hat EBNER
ein CFD Modell (Computational Fluid Dynamics) ent-
wickelt, mit welchem es méglich ist, Ofenkonzepte fir
den Einsatz von Wasserstofforennern zu optimieren.

Temperature

Preise fur Emissionszertifikate

Die Simulationen des Temperaturfeldes eines Erdgas
und eines Wasserstoffbrenners sind exemplarisch in
unten angefiihrter Abbildung dargestellt.

KONTAKTIEREN SIE UNS!

SERVICE@QEBNER.CC
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MICHAEL SCHIESSER

I3 - EBNER Energie
Effizienz

Starke Preissteigerungen an den internationalen
Energiebdrsen stellen Verbraucher, Unternehmer
und Energielieferanten vor groBe Herausforderun-
gen. Durch den Konflikt in der Ukraine wurde Ener-
gie noch stirker zu einem geopolitischen Machtin-
strument - die Energiepolitik steht ebenso wie die
Weltpolitik vor einer Zeitenwende.

Qualitatssteigerung und Energieeffizienz sind zwei
Schwerpunkte, die die Grundlage vieler EBNER Inno-
vationen bilden. Mit dem neuen ATMOSPHEREper-
fect-WIREE Softwaremodul fir Stahldraht Hauben-
ofen stellt EBNER ein neues Produkt mit einem sehr
attraktiven ROI vor. Die neue Softwarelésung ATIMO-
SPHEREperfect-WIRE, die in einem Langzeittest bei
einem Osterreichischen EBNER Kunden 20 % Strom-
und Wasserstoffersparnis erzielte, gehért zu den neu-
esten Errungenschaften der hauseigenen Produktent-
wicklung. Ein Jahr lang arbeitete das EBNER Team
unter Produktionsbedingungen intensiv an der Energie-
einsparung und Effizienzsteigerung fir Stahldraht Hau-
bendfen.

WASSERSTOFF IM FOKUS
Wir setzen seit Gber 70 Jahren auf Forschung und Ent-

wicklung und setzen dabei immer den Nutzen unserer
Kunden in den Fokus. Der EBNER FHICON/H,® Hau-
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benofen fir Stahldraht ist seit Jahren ein marktfiih-
rendes Produkt. Mit der neu erfolgreich eingesetzten
Softwareldsung ATMOSPHIEREperfect-WIRIEE ist eine
energieeffiziente digitale Weiterentwicklung dieses
Anlagentyps gelungen. Schon der Name des HICON/
H,® Haubenofen beinhaltet das ,Geheimnis“. Neben
der Hochkonvektion ist es die Wasserstoffatmosphére,
die klirzeste Glih- und Kihlzeiten realisierbar macht,
sowie eine ausgezeichnete Drahtoberflache ermdg-
licht. Auf Grund der Energiepreisentwicklung rlickt der
eingesetzte Wasserstoff immer mehr in den Fokus von
EnergieeinsparungsmaBnahmen.

HERAUSFORDERUNG BEI DER REINIGUNG

Um die Atmosphére im Glihraum mdoglichst rein zu
halten und dadurch die Vorteile des Wasserstoffs voll-
standig nutzen zu kénnen, wird wahrend der Warmebe-
handlung mit Wasserstoff gespilt. Die Schmiermittel,
die beim Ziehprozess zur Verringerung der Ziehkrafte
am Draht aufgetragen werden, dampfen wéhrend des
Aufheizens in der EBNER Haubenofenanlage von der
Drahtoberflache ab. Durch das Spullen mit Wasserstoff
werden die Abdampfprodukte CO, CO, sowie CH, aus
dem Glihraum entfernt. Die Schutzgasspllprogramme
wurden bisher nach Erfahrungswerten unserer Inbe-
triebsetzer und unserer Kunden eingestellt und in wei-
terer Folge optimiert. Auf Grund von RuBproblemen,

[z°- EBNER ENERGIE EFFIZIENZ

T

» Softwarelésung

verursacht durch stark kontaminiertes Vormaterial
am Draht, musste das Schutzgasprogramm handisch
angepasst werden, um die Drahtoberflache sauber zu
bekommen. Nun wurden neue Ideen flir eine exakte
Einstellung aufgegriffen.

DIE LOSUNG HEISST ATMOSPHEREperfect-WIRE

Durch die Stromaufnahme des Sockelventilatormotors
kann ein Ruckschluss auf die aktuelle Dichte und in
weiterer Folge auf die Sauberkeit des Schutzgases im
Gluhraum gezogen werden. Das EBNER Forschungs-
team entwickelte ein mathematisches Modell, welches
aufgrund des aktuellen Motorstroms die minimal not-
wendige Schutzgasspillmenge berechnet.

UNTER BETRIEBSBEDINGUNGEN BEWAHRT

Um das entwickelte Modell zu testen, wurde es bei
einem unserer Kunden auf einem Sockel installiert. Auf
Grund der positiven Ergebnisse wurde in der zweiten
Testphase die komplette Gliiherei bestehend aus 10
Sockel mit dem Softwaremodul ausgestattet. Nach
einem einjahrigen, positiven Dauertest unter Produk-
tionsbedingungen wurde die automatische Spllmen-
genregelung in die Software aufgenommen. Dauerhafte
Optimierungsarbeiten wahrend der Testphase waren
notwendig, weswegen ein Team der EBNER Pro-
duktentwicklung zur Uberwachung der Gliihprozesse

z°- EBNER ENERGIE EFFIZIENZ
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Das neu entwickelte Add-On ATMOSPHEREperfect-WIRE fir VISUAILFURNACIEES®6
flr HICON/IF,® Haubendfen mit 100 % Wasserstoffatmosphére und Frequenzum-
richter gesteuertem Sockelventilator zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus:

» benutzerfreundliche Bedienung in VISUALFURNACES®6.

» automatische H,-Spilmengenregelung unabhéngig vom verwendeten Schmiermittel, der
Bunddaten, sowie des Verschmutzungsgrades der Drahtoberflache.

» Es mussen keine Schutzgasprogramme mehr entwickelt/optimiert werden.

w » H,-Einsparung, sowie Stromeinsparung beim Sockelmotor um bis zu 20 %.

bei unserem Kunden vor Ort war.

BIS ZU 20 % STROM UND WASSERSTOFF GESPART

Nach Ablauf der Testphase konnte festgestellt werden,
dass sich nicht nur der Wasserstoffverbrauch, son-
dern zusétzlich auch der Stromverbrauch des Sockel-
motors um bis zu 20 % gesenkt hatte - und das ohne
Verédnderung der Drahtoberflache oder der Qualitat des
gegluhten Drahtes. Einsparungspotenziale zu erkennen
und zu nutzen ist gerade in Zeiten von steigenden Ener-
giekosten ein Muss und somit ein wesentlicher Teil der
EBNER E? Nachhaltigkeitsstrategie. Uber die Entwick-
lung des neuen ATMOSPHEREperfect-WIRE hinaus,
sollen auch alle anderen Energieverbrduche und der
CO, footprint in der Warmebehandlungsindustrie bei-
spielsweise mithilfe der Digitalisierung optimiert wer-
den.

Gerne besprechen wir die Moéglichkeit, ATMOSPIH-
EREperfect-WIRE auf Ihrer Anlage zu installieren.

KONTAKTIEREN SIE UNS!

SERVICE@QEBNER.CC
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Dinnste Aluminiumfolie in hochreiner Atmosphare gegluht
fuar Spezialanwendungen in der Elektronikindustrie.
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EBNER. PRODUKTMANAGEMENT

LEOPOLD FELLINGER

EBNER Senior Sales Manager

Die weltweit mit Erfolg eingesetzte EBNER Hoch-
konvektions - Haubenofentechnologie wurde um
eine weitere Anwendungsmaéglichkeit erweitert. In
den letzten Jahren ist es EBNIEER erfolgreich gelun-
gen, mehrere Anlagen fiir den Produktionsprozess
von Aluminiumfolie fiir die Elektronikindustrie zu
installieren.

Namhafte Produzenten fiir die Elektronikindustrie zah-
len zu EBNERs Kundenkreis fir diese Spezialanwen-
dung. Das Endprodukt findet sich unter anderem in
Kondensatoren, in der Mikroelektronik und seit neues-
tem auch in der Batterietechnik von Elektromobilitats-
anwendungen wieder.

HOHE ANFORDERUNGEN

Die Anforderungen an die Aluminiumfolie fur beispiels-
weise Kondensatorfolie sind sehr hoch. MaBgebliche
Faktoren sind dabei die elektrische Leitféhigkeit, die
Oberflachenqualitat und der Oxidationsschutz in Kom-
bination mit guten mechanischen Eigenschaften.

Zur Kondensatorherstellung wird dinnste Aluminium-
folie als Anode und als Kathode eingesetzt. An der
Oberflache der Anode wird eine ,dicke” Oxidschicht
aufgebracht, die als Dielektrikum fungiert. Diese Oxid-
schicht wird in einem nachgelagerten Prozess, dem
Anodisieren, erzeugt. Daflr ist es notwendig, dass die
natirliche Oxidschicht diinn und gleichmé&Big ist, woflr
man wiederum eine sehr genaue und gleichmaBige
Wérmebehandlung in hochreiner Atmosphére benétigt.

Zusétzlich zur hochreinen Atmosphére ist eine duBerst
genaue Temperaturfihrung eine wesentliche Grund-

Aufbau eines Aluminium-Elektrolytkondensators

Electrolyte
(Real Cathode)

Cathode Aluminum
electrode
(Apparent Cathode)

Anode aluminum
electrode

A Separator
Oxide film containing electrolyte

EBNER. PRODUKTMANAGEMENT

MANOJ KUMAR
EEBNER Product Development

Kondensator-Folie

voraussetzung. Beide Anforderungen kdénnen mit der
bewahrten EBNER HICON® Glihtechnologie gewahr-
leistet werden. Das Herzstlick der Anlage bildet der
EBNER HICON® Glihsockel mit dem Hochkonvek-
tions- Umwaélzventilator. Durch die absolut dichte Bau-
weise des Sockels ist es moglich ein ,Hochvakuum® zu
erreichen, welches essenziell fir den Prozessschritt ist.
Die hochreine Atmosphéare wird durch den Einsatz von
Argon als Prozessgas erganzt.

Durch den Einsatz einer 3-Stufen Vakuumpumpe errei-
chen wir ein Vakuum von 2 x 10-2 torr. Ermdglicht wird
dies durch die prazise Fertigung der Glihsockel in der
hauseigenen Produktion. Jeder Sockel wird vor der
Auslieferung einer griindlichen Qualitdtskontrolle unter-
zogen, inklusive Vakuumtest in unserem Labor.

Durch gezielte Stromungsfihrung im Chargenaufbau
wird das Erreichen der hohen Anforderungen an die
TemperaturgleichmaBigkeit im Aluminiumfolienbund
sichergestellt.

Weltweit vertrauen viele Kunden auf die beschriebene
EBNER Technologie zum Glihen von Aluminiumfolie
fur die Elektronikindustrie. EBNIEER ist stolz darauf in
diesem Spezialsegment Weltmarktflhrer zu sein.
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PETER SEEMANN

EBNER News
aus Osterreich
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EBNER kommt beim diesjdahrigen Kongress die Ehre
zuteil gemeinsam mit weiteren namhaften Firmen
wie voestalpine, ASMET, Aichelin, Riibig und der
Fachhochschule Wels im Organisations Kommittee
mitwirken und gestalten zu diirfen.

Die 27. European Conference on heat treatment findet
dieses Jahr von 5.-8. September 2022 in Salzburg statt
und spannt thematisch einen umfassenden und inter-
essanten Bogen mit dem Schwerpunkt Warmebehand-
lung in der Stahlverarbeitung und den nachfolgenden
Themen:

» Ofentechnologie (Chargen-, Kammer-, Hubbalken-
stoBoéfen ...)

» Kontinuierliche Warmebehandlungs- und Verarbei-
tungslinien

» Warmebehandlung von hochfesten Stahlen (AHSS)

» Neue Stahle und ihr Verhéltnis zwischen Mikrostruk-
tur und Eigenschaften

» Glihen, Q&T, Q&P in verschiedenen Stadien der
Stahlverarbeitung

» Thermomechanische Behandlungen

Neben anderen interessanten Vortragen wird EBNER
unter anderem ein gemeinsam mit ENRAG ins Leben
gerufene F&E Projekt vorstellen.

Es handelt sich dabei um die Implementierung und
Kalibrierung des digitalen Zwillings fur kontinuierliche
Gluhanlagen.

EBNER GROUP. ECHT 2022

Gemeinsam mit ENRAG, einem Unternehmen spezia-
lisiert auf die Bereiche Verfahrenstechnik, Simulation
und Softwareentwicklung, arbeitet EBNER an der Ent-
wicklung eines vollsténdig instationdres Anlagenmo-
dells fur kontinuierliche Glihanlagen.

Das Modell ist direkt mit dem Automatisierungssys-
tem der Anlage verbunden. Es nimmt Eingaben wie
Brennstoffdurchfluss und Geblédse Drehzahlen auf und
berechnet die Temperaturverteilung in der Glihlinie ein-
schlieBlich der Temperatur des Stahlbandes an jedem
Punkt der Linie.

Diese Informationen werden dann an das Automatisie-
rungssystem zurlickgegeben und an den Arbeitsplatz
des Bedieners weitergeleitet.

Auf der Grundlage neu entwickelter Algorithmen opti-
miert der digitale Zwilling die Ubergangsphase zwi-
schen verschiedenen Bandern und gibt dem Bediener
bei einem Teilausfall der Anlage (z. B. Ausfall der Heiz-
zone) sofortige Anweisungen, um die Bandqualitat in
jeder Betriebsphase zu optimieren.

Wir freuen uns schon auf interessante Vortrdge und
einen spannenden Austausch bei der ECHT 2022, wo
wir hoffentlich auch zahlreiche EBNIEER Kunden antref-
fen werden.
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GNA gewabhrleistet eine hohe Serwcequamai;,‘mf TrEe
durch kontinuierliche Kompetenzerwe,
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Exnii

KALEB WRIGHT

GNA News
aus Kanada

Seit 2019 ist GNA Mitglied der EBNER Gruppe. Seit-
dem hat die Biindelung der Kompetenzen durch die
Mitgliedschaft in der Gruppe, bereits zum Abschluss
mehrerer erfolgreicher Projekte gefiihrt.

In den letzten zwei Jahren hat GNA dazu beigetragen,
eine komplette GieBereildsung an nordamerikanische
Kunden zu vermarkten. Wir haben jetzt drei komplette
GieBereien angeboten, bei denen die Partnerschaft
zwischen GNA, Gautschi und HPI es uns ermdglicht,
alle Ausristungsgegenstéande der Anlage zu liefern.

Derzeit entwickelt GNA ein Projekt zur Wiederinbetrieb-
nahme einer GieBerei, die seit mehreren Jahren nicht
mehr in Betrieb ist. In dieser Anlage ist derzeit ein hori-
zontales GieBsystem von HPI installiert, und HPI und
GNA arbeiten eng mit unserem Kunden zusammen, um
Optionen, Lésungen und Verbesserungen fir die beste-
hende Anlage zu finden.

HOHE ENERGIEEINSPARUNGEN

Unser jlingstes GroBprojekt fir Nanshan Aluminum in
Lafayette, Indiana (USA), wurde erst kirzlich abge-
schlossen. Die bestehenden Ofen im Werk Lafayette
erforderten bereits seit einiger Zeit einen Umbau, da die
Zuverlassigkeit der Anlagen gesunken und der Energie-
verbrauch gestiegen war.

GNA hat zwei der vier Ofen des Kunden komplett
erneuert und neu isoliert und eine Reihe von Anderun-
gen vorgenommen, um die Effizienz und Zuverlassig-
keit zu erhéhen. Unser Kunde war mit dem Endergebnis
sehr zufrieden und sagte, dass er nicht glauben konnte,
wie viel Arbeit GNA in nur zwei Wochen geleistet hat.
Auch die Ordnung auf der Baustelle und das hohe MaB
an Sicherheit, mit dem die Arbeiten ausgefliihrt wurden,
Ubertrafen seine Erwartungen.

EBNER GROUP. SERVICES

Nach nur einer Woche Betrieb duBerte sich der Kunde
zufrieden Uber die hohen Energieeinsparungen, die
erzielt wurden. Die Fahigkeit der Ofen, die Warme
zu speichern, wurde erheblich verbessert, wodurch
die Anforderungen an die Brenner gesenkt wurden.
Ein Umbau der tbrigen Ofen durch GNA ist nun im
Gesprach.

DIE BEDEUTUNG DES SERVICE

Viele Jahre lang verlieBen sich die Kunden bei der War-
tung und Reparatur von Anlagen in ihren Produktions-
linien auf ihre eigenen Wartungsteams. Die Unterneh-
men verfligten Uber eigene technische, elektrische,
mechanische und hydraulische Spezialisten und in
vielen Féallen auch Uber eigene Fertigungsressourcen,
um ihren Bedarf zu decken. Heute stehen die Unter-
nehmen jedoch vor Herausforderungen wie dem tech-
nologischen Fortschritt und dem Personalmangel, was
dazu fuhrt, dass immer mehr Serviceleistungen zuge-
kauft werden.

Dieser Trend bedeutet, dass die Wichtigkeit der von
GNA angebotenen maBgeschneiderten Dienstleistun-
gen nur noch zunehmen wird. In Zukunft werden wir
uns daher darauf konzentrieren, das GNA-Serviceteam
mit technischem Fachpersonal aus der Aluminiumindu-
strie zu erweitern. Dartber hinaus entwickeln wir ein
spezielles Schulungskonzept, um sowohl den weite-
ren Kompetenzzuwachs als auch die Qualitdt unserer
Dienstleistungen zu gewéahrleisten.

Zusammen mit unseren Partnern in der EBNER Gruppe
freuen wir uns darauf, unseren Kunden weiterhin Pro-
dukte und Dienstleistungen von héchster Qualitat zu
bieten.

www.gna.ca
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NEW

Messen. Kongresse. 2022

16.05.-19.05.2022
20.06.-24.06.2022 EAFA
WIRE 2022

ECHT 2022

20.06.-24.06.2022

05.09-08.09.2022

27.09-29.09.2022

AISTECH 2022

ALUMINIUM 2022

Pittsburgh USA  Stand-Nr.
Porto

DE
AUT
DE

Disseldorf Stand-Nr.
Salzburg

Disseldorf Stand-Nr.

UNBW 10151680

734

10C42-07

TBA

Wir freuen uns auf lhren Besuch, lhre Fragen und weiterfiihrende Gespréche.

DIGITAL SOLUTIONS
EBNER#!vOU

academy.ebnergroup.cc

EBNER GRUPPE

www.ebnerdyou.com 1
— = = ® - g - P __ .
CATCH. | EBNER® EED - Gautschi' NP\ CI¥EEN
DRECT : HPI A vr= '
www.catch.direct
EBNER ACADEMY www.ebner.cc www.eedfurnaces.com www.c-r-c.info www. hpi.at www.gautschi.cc www.gna.ca

www. hazelatt.com

Aktuelle Informationen
zur EBNER GRUPPE
finden Sie online unter
www.ebnergroup.cc

EBNER Furnaces, Inc.
To(+1) 330 335 1600
E: sales@ebnerfurnaces.com

Gautschi Morth America LLC. Ebner-Flatz 1
T (+1) 330 335 1660, E: info@gautschi.cc 4080 Leonding
HPILLC. AUSTRIA

T: (1) 330 335 1600, E: hpi@hpi.at

224 Quadial Drive, Wadsworth, Ohio 44281
UsAa

EBNER India Pvt. Ltd.
T: (+31) 22 6139 3333, E: office-ei@ebner.cc

A/310-311 Dynasty Business Park
J B Nagar / Andheri-Kurla Road
Andheri East / Mumbai - 400059
INDIEN

EBMER Industriecfenbau GrmbH
T (+43) 732 6868, E: sales@ebnercc

EBMNER Industrial Fumacss (Taicang) Co.,Ltd.
T (+86) 512 5357 65868, E: sales@ebner.cn
Gautschi Industrial Eguipment (Suzhou) Co,, Lid,
T: +86 512 5383 8642-801

E: info@gautschi.com.cn

EED Fumnaces (Taicang) Co.,Ltd.

T: (+86) 512 / 5320 5506

E: eed-sales@eedfumaces.com

Gautschi Engineering GrmbH

T (+43) 720 569 100, E:info@gautschi.cc
HPI High Performance Industrietechnik GrmbH
T (+43) 7722 68420, E: hpi@hpi.at

C-R-C Casthouse (R|Evolution Center

T (+43) 720 569 150, E: sales@crc.info

SchioBstraie 32, 5282 Ranshofen
AUSTRIA

Beijing East Road 82, 215400 Taicang, Jiangsu

CHINA

Hazelett F&E Labor, Kingston

GNA alutec Inc.
T: (+1) 514 956 1776, E: info@gna.ca

9495 Trans-Canada Hwy
Sant-Laurent, Quebec, 4HS W2
CANADA

Hazelett Strip-Casting Corporation
T: {(+1) B2 BB3-6376
E: hazelett@hazelett.com

? PO Box 600

135 West Lakeshore Drive
Colchester, Vermaont 05446
USA



