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NER
Energie

Effizienz.

EBNER als verlasslicher Partner fur umweltbewusste und

energieeffiziente Losungen.

PETER GOSCH
EBNER Nachhaltigkeit

In der letzten HICON® Ausgabe April 2020 haben wir
bereits das (EBNER- Energie- Effizienz) Konzept
von EBNIEER vorgestellt. Nun méchten wir Sie weiter
tiber unsere Aktivitaten im Bereich umweltfreundli-
cher Technologien informieren und zu einem akti-
ven Dialog aufrufen.

Wir von EBNER sind fest der Uberzeugung, dass wir
die 6kologischen und 6konomischen Herausforderun-
gen der Zukunft am besten gemeinsam mit unseren
Kunden und Geschaftspartnern meistern konnen.

Daher haben wir im September dieses Jahres, mehrere
globale Kampagnen zur Energie- & Emmissionsreduk-
tion, sowie zur Verbesserung der OEE Zahl (Overall
Equipment Effectiveness) gestartet.

Mit diesen Kampagnen wollen wir unseren Kunden und
Geschaftspartnern nicht nur unsere Entwicklungen auf
diesen Sektoren néherbringen, sondern auch mit Ihnen
als unsere langjahrigen Wegbegleiter in den Dialog
treten und gemeinsam an einer nachhaltigen Zukunft
arbeiten.

Weltweit sind die Themen Energie und Effizienz in den
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Fokus gertickt und gerade im Zuge der COVID 19 Krise
haben viele Regierungen Férderungspakete entwickelt,
die speziell Ambitionen im Bereich umweltfreundlicher
Technologien unterstitzen.

Auch die &sterreichische Bundesregierung hat mit
einem staatlichen Zuschuss von bis zu 14 % der Inves-
titionskosten flir Investitionen zur Effizienzsteigerung
bei industriellen Prozessen, Anlagen und Elektrotech-
nik einen starken Anreiz fiir Investitionen in nachhaltige
Umbauten und Modernisierungen geschaffen.

Darliber hinaus werden seitens der EU die Klimaziele
bis 2030 noch ambitionierter gesteckt und auch China
setzte sich das Ziel, bis 2060 klimaneutral zu werden.
Zu all diesen ambitionierten Zielen kénnen und wollen
wir bei EBNIEER unseren Beitrag leisten.

Deshalb haben unsere Experten bei EBNER unter-
schiedlichste [=° Module ausgearbeitet:

» Bis zu 20% Reduktion von Wasserstoff und Strom
mit perfect. Dieses neu entwickelte
Softwaremodul regelt die Schutzgasspilmenge wah-
rend des Glihprozesses aufgrund der Motorstrom-

EBNER. NACHHALTIGKEIT

kurve. Durch diese Optimierung werden Schutzgas-
(Wasserstoff), sowie Stromverbrauch reduziert.

Bis zu 10% weniger CO, AusstoB durch die Brenn-
luftvorwarmung. Durch den Einsatz eines Rekupera-
tors wird die Brennluft auf bis zu 430°C vorgewarmt.
Die erhéhte Brennlufttemperatur steigert die Effizienz
der Verbrennung und daraus folgt eine Reduktion der
CO, - Emissionen.

Bis zu 50% Energieeinsparung durch Warmeriick-
gewinnung. Die Abgaswarme wird zur Erwdrmung
eines Umlaufwassers genutzt welches in weiterer
Folge Werkshallen, Anlagenteile oder Warmwasser
aufheizen kann.

Bis zu 70% Wasserstoffeinsparungen durch
Schutzgaswiederverwendung. Der kontaminierte
Wasserstoff wird aus der Anlage in eine Wasserstoff-
regenerierung, bestehend aus Filtereinheit, Feinreini-
gung, O,-Entferner und Analysatoren geleitet, gerei-
nigt und dem Prozess wieder zugefihrt.

Dies ist nur ein kleiner Auszug aus unserem Portfo-
lio.

EBNER nimmt seine Verantwortung gegeniber der
Umwelt sehr ernst und um auch weiterhin die besten

EBNER. NACHHALTIGKEIT

und innovativsten Lésungen anbieten zu kénnen,
werden wir in den ndchsten Monaten und Jahren gezielt
mit unseren Kunden und Partner an weiteren Konzep-
ten und L&sungen arbeiten und somit gemeinsam eine
erfolgreiche und ressourcenschonende Zukunft schaf-
fen.
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Das neue Zeitalter der Produktivitat - autdmat‘ilsierte 5
Auftragsabwicklung entlang der Supply Chain. '

STEPHAN PUXKANDL

EBNER News
Digitalisierung

Permanente Optimierungen der Produktionspro-
zesse bei gleichzeitiger Ausweitung des Leis-
tungsportfolios, ohne dabei groBe Investitionen
tatigen zu missen, bestimmen die Anforderungen
der Kunden von EBNER. Mit dem Auftrag diese zu
Total Cost of Ownership Champions zu machen hat
sich EBNIZR daher intensiv mit digitalen L6sungen
auseinandergesetzt.

Durch die Optimierung der OEE Zahl (Overall Equip-
ment Effectiveness) werden Anlagen wirtschaftlicher.
Mit dem neuesten EBNIER Stand der Technik wird die
Anlagenverflgbarkeit auf einem Maximum gehalten,
die Qualitdtszahl wird durch ein optimales Betreiben
der Anlage sichergestellt (die EBNIER Academy unter-
sttzt hier das Bedienpersonal) und bei der Anlagen-
auslastung setzt das Konzept von CATCH an.

WAS IST CATCH UND WER STECKT DAHINTER?

CATCH steht flr CApacity maTCH und ist eine auf
das Forschungsprojekt FlexProd basierende Vermitt-
lungs-Plattform, die eine Optimierung der Kapazitats-
auslastung von Wa&rmebehandlungsanlagen entlang
der Supply Chain unterstitzt. Ein Zusammenschluss
des Softwareentwicklers X-Net, des Osterreichischen
Forschungsinstituts Austrian Institute of Technology
und der EBNER Gruppe hat sich zum Ziel gesetzt,
eine dezentrale und damit, bei gréBter Flexibilitat, den
hoéchsten Sicherheitsstandards entsprechende Ver-
mittlungs- und Abwicklungsplattform fir Industriege-
schéafte zu entwickeln.

Die L6ésung bestand darin, eine Dating - Plattform fir
Maschinenproduktionsdaten in der Cloud mit einem
Matchmaking auf verschlisselter Datenbasis zu kombi-
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nieren — und das ganzlich ohne zentrale Datenhaltung.
Die Basis dafir bilden folgende drei aufeinander abge-
stimmte Kerntechnologien:

MATCH MAKING G/@\a

Die passenden Anlagen, sowie das passende Dienst-
leistungsangebot flr zu vergebende Auftrdge werden
dezentral ermittelt.

O

MULTIPARTY COMPUTATION VIV

Auftraggeber und Auftragnehmer werden bis zum tat-
sachlichen Zustandekommen eines Geschéftes unter-
stitzt. Dies passiert, ohne Daten leichtfertig offen zu
legen, oder Geschaftsgeheimnisse preis zu geben,
durch die Gewahrleistung eines sicheren und anony-
men Auktionsservices.

BLOCKCHAIN @:—éa
Die Integration von Blockchain Technologien stellt die
Nachvollziehbarkeit und die erforderliche Transparenz
flr die Akzeptanz der Nutzung des Vermittlungs- und
Auktionsservices sicher.

WIE FUNKTIONIERT CATCH?

Die geschickte Kombination dieser digitalen Techno-
logien mit dem Produktions- und Markt Know-how
von EBNER, ermdglicht die Buchung freier Produkti-
onskapazitdten unterschiedlichster Werke weltweit.
Unternehmen, die Kapazitaten in ihrer Produktion frei
haben, kénnen diese anonym (ber CATCH global
anbieten. Firmen, die solche Kapazitaten benétigen,
kénnen diese einfach und rasch abfragen und erreichen
dabei alle Nutzer von CATCH. Bei den angesproche-
nen Produzenten wird automatisch ein entsprechen-
des Angebot generiert und dem Entscheidungstra-
ger zur Freigabe vorgelegt. Der Anfragende bekommt
binnen Sekunden eine Aussage, wie viele potenzielle
Anbieter im Netz verfligbar sind und binnen Stunden
eine entsprechende Auswahl an Angeboten (inklusive
einer Indikation der Logistikkosten — also ein Vollkos-

EBNIEER. CATCH

Die digitale Dating Plattform fiir Maschinen CATCH < [N

Leader Award

wurde in der Kategorie ,,Projekt”“ mit dem 3. Platz ) o

beim Digital Leader Award 2020 ausgezeichnet.

CATCH VORTEILE
- | |,
KET hdchste
CLIENT MARKET PRODUCER . |
Datensicherheit
Anmeldung —_— — Anmeldung
schnellere
Bestellung aufgeben == === === ——————— > Auftragsabwicklung
Abgleichphase
Angebote ansehen @¢————=—————————— »> Bieterphase Erweiterung der
(anonym) Angebot berechnen Geschaftsméglich-
MPC keiten
Angebote auswéhlen ~—=—==—==—==—=—==—==—======= * L
ANONYM bessere Kapazitats-

Details ausverhandeln «

AuBerhalb von CATCH

tenangebot). Kurz gesagt wird die Lieferantensuche,
Marktanalyse und Auftragsvermittlung effizient abgewi-
ckelt und dabei absolute Anonymitét gewahrleistet und
das bei einer Geschwindigkeit, die bei herkdmmlichen
Beschaffungsprozessen nicht realisierbar ist.

WIE PROFITIEREN NUTZER VON DER PLATTFORM?

Die Plattform bietet eine digitale Losung zur Optimie-
rung des TCO (Total Cost of Ownership), in dem durch
héhere Auslastung und Abdeckung von Produktions-
spitzen, eine bessere Kapazitatsnutzung der Anlagen
unterstitzt wird.

Zudem wird eine effizientere und schnellere Auftrags-
abwicklung entlang der Supply Chain erméglicht, das
bedeutet Auftrage werden schneller abgewickelt, da die
einzelnen Schritte in der Auftragsabwicklung wo immer
moglich automatisiert werden. Der Kundenkreis erwei-
tert sich und durch intelligente Vergleichsmdglichkeiten
(Matchmaking) werden auch neue Geschéaftsmdglich-
keiten ertffnet. Dabei verfolgt man stets das Prinzip
Security by Design, welches dem Schutzbedirfnis der
Kunden fir ihr geistiges Eigentum Rechnung tragt - ein
wesentlicher Aspekt, wenn man an die zunehmende
Digitalisierung in der Industrie denkt.

WIE SIEHT EIN VERMITTLUNGSPROZESS VON
CATCH AUS?

Ein Unternehmen (Client) stellt eine Anfrage Uber
CATCH in das Netzwerk. Das System erfasst innerhalb
weniger Sekunden alle im Netzwerk potenziellen Anbie-
ter fur diesen Bedarf. Diese Anbieter erhalten anonyme
Anfragen, die automatisch verarbeitet werden und ent-
sprechende Angebote auf den bestehenden Kalkula-
tionsvorlagen des Unternehmens generieren. Bevor
diese Angebote fir die Weitergabe an den potenziellen

EBNIEER. CATCH

Details ausverhandeln nutzung

Auftraggeber freigegeben werden, haben die Anbie-
ter noch die Mdglichkeit, diese zu Uberprifen und zu
adaptieren. Zusatzlich wird je nach Anbieter eine Logis-
tikkostenschatzung mit Gbermittelt, sodass sich die im
Angebot Ubermittelten Kosten den tatsachlichen Kos-
ten sehr nahekommen.

Dieser Prozess unterliegt einer 100 % Anonymitat, da
alle unternehmensrelevanten Daten hinter der Firewall
des jeweiligen Unternehmens verarbeitet werden. Erst
wenn sich ein Antragsteller fir ein Angebot entschie-
den hat, treten die beiden Parteien flr den Vertrags-
abschluss direkt in Kontakt. Dieser letzte Schritt des
Geschéftsabschlusses wird auBerhalb von CATCH
abgewickelt.

AB WANN WIRD DIE PLATTFORM ZUGANGLICH
SEIN?

Die CATCH Promotion Tour im Herbst 2019 in Indien
und China fuhrte zu groBem Interesse fir diese Tech-
nologie und erste Interessenten und Anwender konnten
bereits gewonnen werden. Das Ziel ist, mit der Platt-
form beginnend 2021 mit einer begrenzten Teilnehmer-
zahl, den sogenannten Beta Testern, online zu gehen.
Diese Betaphase dient zur Optimierung der Datenbank,
um dann im Laufe des Jahres 2021 fiir weitere Anwen-
dungen und Produktsegemente verfligbar zu sein. Die
Erweiterung des Produktangebotes entlang der Supply
Chain erfolgt in weiterer Folge schrittweise.

www.catch.direct

Bei Interesse oder Fragen kontaktieren Sie bitte:
Stephan Puxkand|

px@ebner.cc

+43 732 6868 1515

HICON® JOURNAL NR. 02 | 2020 7



EBNER B

ACADEMY
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HIGH LEVEL
TRAINING

STEEL

EM

EBNER unterstutzt den Erfolg und die Kompetenzentwick-
lung der Kunden mit einem modernen und individuellen

Schulungskonzept.

CHRISTIAN KOVACS
EBNER Academy

Weiterbildung spielt in Zeiten des raschen technolo-
gischen Fortschritts, der globalen Komplexitat und
im Zuge der voranschreitenden Digitalisierung im
Industriebereich eine wesentliche Rolle.

Der demografische und technologische Wandel fuhrt zu
einer erhéhten Anforderung an Produktivitdt und Effek-
tivitat, der immer weniger Menschen nachkommen
mussen.

WEITERBILDUNG NEU GEDACHT

Die Weiterbildung der Zukunft wird sich nicht mehr
ausschlieBlich in Frontal- bzw. Présenzunterricht voll-
ziehen, Formen die noch immer weitgehend den Status
quo der Weiterbildung kennzeichnen. Vielmehr muss
sich das Schulungsangebot aufgrund neuer Bedurf-
nisse stark verdndern; besonders betreffend:
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» der Thematik,

» der Struktur,

» der Dauer,

» sowie in der Abrufbarkeit des Inputs.

Internationalisierung, Individualisierung, Ganzheitlich-
keit und Differenzierung sind nicht nur Schlagworte,
sondern Uberlebenswichtige Faktoren, die Zielgruppen,
Sprachen, Timing und Inhalte beschreiben. Markte sind
heutzutage dynamisch, spezialisiert und internatio-
nal. Die Industrien sind wissensintensiv und bendtigen
Fachexpertise fir eine sorgféltige Kompetenzentwick-
lung der Mitarbeiter.

EBNER ACADEMY - HIGH LEVEL TRAININGS

Produktivitdit und Kosteneffizienz sind das Ergebnis
perfekt aufeinander abgestimmter Einflussfaktoren an
einer EBNER Anlage. Angefangen von der Ofenfahr-
weise und dem Energiekonzept bis hin zur Instand-
haltung und Sicherheit gibt es viele Faktoren die dazu
fuhren, das Optimum aus einem EBNIEER Ofen heraus-
zuholen. Die EBNIER Academy mit den Spezialisten
far die jeweiligen Anlagentypen hilft unseren Kunden
dabei.

EBNIER. ACADEMY

ALUMINUM

\OEE

Im Rahmen der EBNIZER Academy wurde ein modernes
und zielgerichtetes Schulungskonzept fiir die Berei-
che Stahl, Aluminium und Buntmetall mit folgenden
Schwerpunkten entwickelt:

» Qualitdtsmanagement
» Instandhaltung

» Energieeffizienz

» Sicherheit

» Betrieb & Prozess

Das Schulungskonzept trdgt mit Just-in-Time-Semi-
naren, Workshops und Trainingskursen zur Qualifizie-
rung von Ingenieuren, Technikern und Anlagenbedie-
nern bei. Wir unterstiitzen diese sowohl in Form von
offenen Kursen oder Inhouse-Trainings bei aktuellen
Themen und Technologien in den Bereichen Software,
Prozesse, Automatisierungssysteme und warmetechni-
sches Know-how.

Das Bildungsangebot der EBNER Academy reicht von
eintdgigen Seminaren bis hin zu langfristigen Schulun-
gen und Web 2.0-Technologien in Form von Webinaren
und das als maBgeschneidertes Training. Gemeinsam
mit unseren Kunden analysieren wir die Bedlrfnisse
der Zielgruppe, legen die Inhalte fest und definieren die
Ziele der WeiterbildungsmaBnahmen fest.

EBNEER. ACADEMY

Kunden
beurteilen die
Webinare mit

95 von 100

Punkten

Egal, ob Ihr Schwerpunkt auf Stahl, Aluminium oder
kupferhaltigen Metallen liegt, wir sind in der Lage,
Instandhaltungs-, Produktions- oder Planungsvor-
gange mit speziell auf Ihre Bedurfnisse zugeschnittenen
Qualifizierungsprogrammen, die fir Ihr Unternehmen,
Ihr Fertigungs- und Ingenieurteam entwickelt wurden,
zu schulen. Mit unseren ,Hybrid“ Schulungen, ein Mix
aus Online (Webinar) und Live (vor Ort bei uns an der
Anlage oder bei unseren Partnern) Trainings, profitieren
Sie insbesondere beim Aufbau neuer Anlagen und bei
der Einflhrung von neuen Prozessen.

EINEN SCHRITT VORAUS SEIN

Die EBNIER Academy unterstiitzt die Effizienz und glo-
bale Wettbewerbsfahigkeit unter Berticksichtigung fol-
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gender wichtiger wirtschaftlicher Erfolgsfaktoren.

» 5S - ,Sort“, ,,Set in Order“, ,Shine“, ,Standardize”
and ,,Sustain“

» TPM - Total Productive Maintenance

» FTQ - First Time Quality

» ROI - Return On Invest

» OEE - Overall Equipment Effectiveness

» TCO - Total Cost of Ownership

Dariiber hinaus fokussieren wir uns darauf, die Ausbil-
dung, bzw. die Qualifizierung so genau auf die Teilneh-
merbediirfnisse anzupassen, dass durch das Gelernte,

die Strukturierung des Arbeitsablaufs, sowie die Stei-
gerung der qualitativen und quantitativen Effizienz
wéchst, sodass das Unternehmen unabweisbar davon
profitiert.

Machen auch Sie die EBNER Academy zu lhrem lang-
fristigen Partner und Wegbegleiter im Bereich der Wei-
terbildung. Das gemeinsame Ziel ist lhre nachhaltige
und solide Kompetenzentwicklung.

Wir freuen uns auf die Zusammenarbeit mit lhnen.

EBNER SCHULUNGSANGEBOT

LEVEL 1 - BASIC TRAINING STAHL

L1-S-001 - Inhouse Training - Effizientes Bedienkonzept der

EBNER Warmebehandlungsaniage (1 Tag)

L1-S-002 - Simatic S7 Software (1 Tag)

L1-S-003 - Aufbaukurs - PLS Visual Furnace 6 (2 Tage)

L1-S-004 - CQI9 - Anwendung in Theorie und Praxis (2 Tage)
L1-S-005 - AMS 2750 - Anwendung in Theorie und Praxis (2 Tage)
L1-S-006 - Grundlagen der Warmebehandlung (2 Tage)

L1-S-007 - Aufbaukurs Warmebehandlung Stahl in EBNER

Anlagen (1 Tag)

LEVEL 1 - BASIC TRAINING ALUMINIUM

L1-A-001 - Inhouse Training - Effizientes Bedienkonzept der
EBNER Wirmebehandlungsanlage (1 Tag)

L1-A-002 - Simatic S7 Software (1 Tag)

L1-A-003 - Aufbaukurs - PLS Visual Furnace 6 (2 Tage)

L1-A-004 - CQI9 - Anwendung in Theorie und Praxis (2 Tage)

L1-A-005 - AMS 2750 - Anwendung in Theorie und Praxis (2 Tage)

L1-A-006 - Grundlagen der Warmebehandiung (2 Tage)

L1-A-007 - Aufbaukurs Warmebehandiung Aluminium in EBNER

Anlagen (1 Tag)

LEVEL 1 - BASIC TRAINING BUNTMETALL

L1-C-001 - Inhouse Training - Effizientes Bedienkonzept der
EBNER Warmebehandlungsanlage (1 Tag)

L1-C-002 - Simatic S7 Software (1 Tag)

L1-C-003 - Aufbaukurs - PLS Visual Furnace 6 (2 Tage)

L1-C-006 - Grundlagen der Warmebehandlung (2 Tage)

sL.earn when, where and
what you want!

Sounds tempting?

We support your needs...“

Christian Kovacs

Wir haben lhr
Interesse geweckt?
Dann kontaktieren

Sie bitte:

L1-C-004 - CQI9 - Anwendung in Theorie und Praxis (2 Tage)

L1-C-005 - AMS 2750 - Anwendung in Theorie und Praxis (2 Tage) Christian Kovacs

ebnertrainings@ebner.cc

L1-C-007 - Aufbaukurs Warmebehandlugn Buntmetall in EBNER Mehr Informationen finden Sie
Anlagen (1 Tag)

auf der Website:
https://academy.ebnergroup.cc/

LEVEL 2 - ADVANCED TRAINING STAHL LEVEL 2 - ADVANCED TRAINING ALUMINIUM

L2-S-001 - Intensivkurs - MaBgeschneiderte Teileigenschaften L2-A-001 - Intensivtraining HFQ - Warmumformung und Héarten
beim Presshéarten vom Stahl (2 Tage) von Aluminium (2 Tage)

EFFIZIENZTRAINING - HICON® Schwebebanddfen
ET-A-001 - HICON® Schwebebandofen - Allgemeine Einfiihrung
ET-A-002 - HICON® Schwebebandofen - Anlagenhandbuch

ET-A-003 - HICON® Schwebebandofen - Gasheizungstraining

ET-A-004 - HICON® Schwebebandofen - Schieppelementmessung

ET-A-005 - HICON® Schwebebandofen - Abheben der Ofendecke

QO @ R

QUALITATSMANAGEMENT INSTANDHALTUNG ENERGIEEFFIZIENZ SICHERHEIT BETRIEB & PROZESS
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Inbetriebnahme, digitales Customer Service.
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EBNIEER. DIGITALSIERUNG

CHRISTIAN TEUREZBACHER
EBNIER Digitalisierung

7N

Die Corona Krise hat im Bereich digitale Kommu-
nikation gezeigt, was alles und wie viel eigentlich
maoglich ist. Somit ist es uns sehr gut gelungen, mit
unseren Geschaftspartnern weltweit eng in Verbin-
dung und Kontakt zu bleiben.

Von vielen wird die Gesundheitskrise generell als Trei-
ber fiir die Digitalisierung im Industriebereich gesehen.
Als fihrender, innovativer Betrieb spielt bei EBNER das
Thema Digitalisierung deshalb ebenfalls schon langere
Zeit eine wichtige Rolle.

Wie bereits in der April Ausgabe 2020 erwéhnt, ist die
Strategie von EBNER einem groBen Ziel untergeord-
net, ndmlich unsere Kunden zu TCO (Total Cost of
Ownership) Champions zu machen. Viele Faktoren flie-
Ben in die Betriebskosten einer Anlage ein und kénnen
die Kosten Uber die gesamte Lebensdauer massiv in
die Hohe treiben.

Somit zieht sich der TCO Gedanke auch durch die
gesamte EBNIER Digitalisierungsstrategie und wird
einen wesentlichen Beitrag zum prozess- und kos-
tenoptimierten Betrieb der Anlagen leisten.

Der Begriff Digitalisierung umfasst bei EBNER fol-
gende 4 Themenbereiche:

» Digitale Modelle

» Digitaler Anlagenbetrieb

» Virtuelle Inbetriebnahme

» Digitales Customer Service

DIGITALE MODELLE - EFFIZIENTE PRODUKTION
TROTZ NOTWENDIGER FLEXIBILITAT

Unter digitalen Modellen versteht man physikalische
und mathematische Modelle, die die Vorgénge im Ofen
beschreiben und abbilden und den Grundstein fir
einen optimierten automatischen Anlagenbetrieb bil-
den. Dabei werden Uber Sensoren die Zustandsdaten
ausgelesen, um die Vorgange im Ofen vollautomatisch
und basierend auf mathematischen Modellen zu steu-
ern, sodass der gewilinschte Zielzustand des Materials
zuverléssig erreicht wird. Das Modell koordiniert alle
Vorgange, die fur die Warmebehandlung notwendig
sind und garantiert somit eine vollautomatische Steue-
rung der Anlage bei gleichbleibender Qualitat.

Dadurch kann die Anlage in einem optimalen Betriebs-
zustand gehalten werden, der zu einer hdéheren Pro-
duktqualitat und Ausbeute flhrt.

EBNER strebt dabei die Einfihrung des PPC (Proper-
ties Predictive Control) Modells, an ein in die Produk-
tionskette integriertes hoch komplexes Prozessmodell
an.

DIGITALER ANLAGENBETRIEB MIT FURNA-

CES® 8

Das digitale Modell wird mit einem modernen Leitsys-
tem verknlpft, welches die Bediener der Anlage von
ihrem Smartphone ortsunabhangig bedienen kdnnen
und somit eine ressourcenoptimierte Bedienung der
Anlage unterstitzt. EBNIEER Anlagen werden aktuell von
der Software FURNACIES 6 betrieben. EBNER
arbeitet an einer Modernisierung dieser Bediensoft-
ware, die eine komplett heue moderne und webféhige
Oberflache im Responsive Design erhdlt und in der
Version FURNACES 8 auf den Markt kommen
wird.

Das mathematische Modell Predictive Control (MPC)

Das Modell Predictive Control (MPC) rechnet
anhand eines mathematischen Modells der Anlage
optimal in die Zukunft und legt die dazu notwendi-

gen Eingange/StellgréBen fest.

Vergangenheit Zukunft

—

Bisheriger Pradizierter Zustand x

- \Zustand X /\

~ - —
1 geplante Stellgroke u
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Dieser Vorgang wird in jedem Zeitschritt wiederholt.

Aufgrund von Stérungen im Prozess kommt es zu

Abweichungen zwischen berechnetem und echtem
Zustand.

Vergangenheit Zukunft
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DIGITALES CUSTOMER SERVICE - myEBNER

Eine 2019 durchgefihrte Umfrage unter EBNER Kun-
den zum Thema Service Leistungen und digitale Ser-
vices hat gezeigt, dass der Bedarf der Kunden sich von
Preventive Maintenance hin zu Predictive Maintenance
entwickelt. Dank moderner Sensorik sollen zukulnftig
notwendige Serviceaufgaben viel genauer identifiziert
werden. Dies bedeutet Kostenersparnis fir den Kunden
und die Gewissheit, dass nur Teile getauscht werden,
wenn dies auch wirklich erforderlich ist.

Zusatzlich arbeitet EBNIER an einem digitalen Ersatz-
teilkatalog Uber den einfach und schnell die elektro-
nische Beschaffung von Ersatzteilen erméglicht wird.

Alle fir den Kunden wichtigen Anlageninformationen
(Zeichnungen, Ersatzteile, Schulungshandbiicher etc.)
werden Uber eine auf den Kunden zugeschnittene
digitale Plattform, myEBNIER genannt, abrufbar sein.
Informationen zu technischen Neuerungen und poten-
ziellen Verbesserungen werden ebenso zur Verfigung
gestellt und das Lésen und Verfolgen von Serviceti-
ckets ermdéglicht.

VIRTUELLE INBETRIEBNAHME - DIGITALER ZWIL-
LING

Beim sogenannten digitalen Zwilling handelt es sich
um ein detailliertes, digitales Abbild eines Ofens. Dabei
werden einerseits die mechanischen Ablaufe auf Basis
des 3D Modells, genauso wie die prozesstechnischen

Vorgénge abgebildet und so ein digital voll funktions-
fahiges 3D Modell der Anlage erstellt. Mit Hilfe dieses
digitalen Zwillings kann der Betrieb der Anlage auch in
Verbindung mit den oben beschriebenen Prozessmo-
dellen simuliert werden und somit bereits in der Kons-
truktionsphase die Inbetriebnahme durchgespielt wer-
den. Dadurch kénnen bereits im Vorfeld Fehler erkannt
und ausgebessert werden, die ansonsten erst vor Ort
entdeckt werden wirden. Ebenso kénnen gednderte
Prozesse vor dem Einspielen an der Echtanlage durch-
getestet werden.

Die virtuelle Inbetriebnahme spart somit Kosten und
schafft mehr Sicherheit bei der Inbetriebnahme. Die
Aufenthaltsdauer der Inbetriebnehmer kann minimiert
und die Reisetétigkeit optimiert und somit Angebote
geringer kalkuliert werden. DarUber hinaus bietet sich
die Mdglichkeit von virtuellen Schulungen. Das virtuelle
EBNER Inbetriebnahme Konzept wird 2021 flr die ers-
ten Anlagentypen verfligbar sein.

EBNER ‘s Digitalisierungsstrategie ist auf das TCO
Konzept mit den Themen Optimierung der Betriebskos-
ten, Erhdhung der Produktivitdt und Energieeffizienz
und permanente Verbesserung und Weiterentwicklung
ausgerichtet.

Fir eine erfolgreiche Umsetzung ist eine enge Zusam-
menarbeit und der Informationsaustausch mit unseren
Kunden wesentlich, um die Digitalisierungskonzepte
auf deren Bedirfnisse genau und zukunftsorientiert
abstimmen zu kénnen.

Darstellung der SIMIT Software fiir die virtuelle Inbetriebnahme

—
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KARL WOHLFART

EBNER News
aus Deutschland

Vor etwa einem Jahr hat bei der Firma C.D.Waelz-
holz GmbH & Co. KG in Hagen die weltweit leis-
tungsstarkste Vergiitelinie von EBNIER erfolgreich
die Produktion aufgenommen.

1829 gegriindet ist Waelzholz heute ein innovatives,
technologisch flihrendes und international tétiges
Familienunternehmen mit Standorten auf vier Konti-
nenten. Mit weltweit 2.400 Mitarbeitern werden maB-
geschneiderte Stahlbdnder und -profile nicht nur in
Europa, sondern auch in China, sowie Nord- und Sud-
amerika hergestellt.

VORREITER IM VERGUTESEKTOR

Die Zusammenarbeit zwischen der Waelzholz-Gruppe
und EBNER begann bereits im Jahr 1985 mit der
erfolgreichen Inbetriebnahme der ersten EBNIER-Stahl-
bandvergutelinie zum martensitischen Verglten von
C-Stahl-Bandern mit Bandbreiten von max. 650 mm
und Banddicken von bis zu 4,0 mm.

Nach und nach sind in den darauffolgenden Jahren
weitere EBNER Linien fir die verschiedensten Waelz-
holz-Werke in Deutschland und Brasilien in Betrieb
genommen worden. Inzwischen laufen bereits 7
IEBNIEER-Vergutelinien zur Erzeugung von vergiteten
Kohlenstoff-Stahlbdndern mit martensitischem, bainiti-
schem oder sorbitischem Geflige.

SASCHA EPPENSTEINER

EBNER News
aus Deutschland

NEUESTES VERGUTELINIENKONZEPT

Die derzeit leistungsstarkste Stahlband-Vergitelinie
produziert seit 2019 martensitische C-Stahlbander in
héchster Qualitdt und zeichnet sich durch folgende
Eigenschaften aus:

» Ein hochflexibler Austenitisierungsofen mit Rollen-
transportsystem garantiert kurze Temperaturumstell-
zeiten und niedrigste Abgasemissionen durch den
Einsatz eines speziellen Banderwdrmungssystems.

» Das leistungsstarke Metallschmelze-Kuhlbad ist
mit einer automatisierten Metallschmelze-Niveau-
regelung und mit einem W&rmemengen-Manage-
ment-System ausgeristet.

» Die Martensitkihlstrecke sorgt fur die Abdeckung
eines breiten Produktspektrums mit hoher Reprodu-
Zierbarkeit.

» Der Anlassteil mit feineinstellbarem Biigelofen und
der HICON® Anlassofen mit Jetdisensystem stellt
eine hohe GleichmaBigkeit und rasche Umstellung
von Betriebszusténden sicher.

» Derhohe Automatisierungsgrad mit Pre-Setting-Funk-
tionen und Schweinahtverfolgung, integriert in die
notwendigen Bedienschritte, erzielt héchste Produk-
tivitat bei niedrigem Personaleinsatz.

Einlaufteil mit SchweiBmaschine und Treibrollengeriist

10

Vergutema
Dank kontinuierlicher Innovationskr: :

Durchsatzleistung von EBI
tiber die Jahre OpPPE

=
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GENERALUNTERNEHMERSCHAFT

Die Anlage wurde von EBNER als Generalunterneh-
mer geliefert. Begonnen von der Konzeptionierung der
Gesamtanlage (Bandlaufteil, Wéarmebehandlungsteil,
Automatisierung) bis hin zur Realisierung samt schlis-
selfertiger Montage und Inbetriebnahme.

VERGLEICH DER GENERATIONEN

Der nachfolgende Vergleich zwischen der ersten und
der zuletzt an Waelzholz gelieferten Anlage unter-
streicht sehr deutlich die hohe Innovationskraft von
EBNER Gber die Jahre:

» Erhédhung der maximalen Durchsatzleistung um etwa
100 %

» Reduktion der spezifischen Brenngasverbrduche um
etwa 30 %

» Erhéhung des maximalen Bandquerschnitts um etwa
30 %

18 HICON® JOURNAL NR. 02 | 2020

Wir hoffen, mit unseren leistungsstarken und langlebi-
gen Warmebehandlungsanlagen auch weiterhin zum
weltweiten Erfolg von Waelzholz beitragen zu duirfen.

www.waelzholz.com

TECHNISCHE ECKDATEN DER ANLAGE

Vergutetechnologie

Martensit-Verglten

un-/niedrig legierte

MEETEAE Kohlenstoffstahle
Bandbreite 150-750 mm
Banddicke 0,5-5 mm
Streifenzahl 1-3

C.D.WAELZHOLZ. DEUTSCHLAND

Martensit — Kiihistrecke

© C.D.Waelzholz
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C-R-C

Casthouse

(R)Evolution
enter.

Eine neue Zukunft in der GieBtechnologie von HPI und
Gautschi in Ranshofen Osterreich.

I

===l N Gautschi’

EBNER" GROUP MEMBERS H

i
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ROBERT SCHMIDT

Gautschi News

R S aus Osterreich
A P Ak

Die Gautschi Engineering GmbH ist seit fast 100
Jahren eine treibende Kraft, um die Technologie fiir
GieBereianlagen auf ein neues Niveau zu heben. HPI
- High Performance Industrietechnik GmbH ist spe-
zialisiert auf dem Gebiet des horizontalen Strang-
gieBens von Leichtmetallen und hat in den letzten
Jahren seine Vorreiterrolle durch kontinuierliche
Weiterentwicklung unter Beweis gestelit.

Mit der Einrichtung eines hochmodernen Technologie-
zentrums in Ranshofen, Osterreich, haben die beiden
Unternehmen den nédchsten groBen Schritt unternom-

men, um die Technologiefiihrerschaft auszubauen.

Das Casthouse (R)Evolution Center (C-R-C) umfasst
eine vollindustrielle GieBerei mit einer HPI-Horizontal-
gieBanlage und einer VertikalgieBmaschine von Gaut-
schi, die beide ab Oktober 2020 fir Kundenvorfiih-
rungen, Legierungsentwicklung, Bedienerschulungen,
kleine schnelle und spezielle Fertigungen, sowie die
Weiterentwicklung der hochmodernen Kokillen und
GieBsysteme der Unternehmen dient.

Auf der Seite von HPI stehen ein 1,5t-Elektroschmel-
zofen, ein HPI Drahteinspulgerat zur Kornfeinung und

RAINER EDTMEIER

HPI News
aus Osterreich

natlrlich das Herz - die horizontale StranggieBma-
schine (HSG) - mit fliegender S&ge zur Verfligung. Der
gesamte Prozess, vom Schmelzen des Grundmaterials
bis zum erstklassigen Aluminiumhalbzeug in runden
und rechteckigen Formaten wird abgebildet.

Daruber hinaus ist das Technologiezentrum mit einem
7,5t-Schmelzofen von Gautschi ausgestattet, der die
HPI-GieBlinie bei Bedarf Giber einen langeren Zeitraum
mit flissigem Metall versorgen kann. Die VertikalgieB-
maschine von Gautschi ist in der Lage, 6,5m lange
Barren und Bolzen aus der kompletten Legierungs-
bandbreite zu gieBen, die von dem oben genannten
Gautschi-Schmelzofen gespeist werden. Entspre-
chende Vorrichtungen zur Metallbehandlung garantie-
ren héchste Qualitat.

Gautschi ist seit vielen Jahren der Anbieter von GieB-
maschinen flir Barren und Bolzen und bietet verschie-
dene Kokillen auf dem Markt an, darunter die bekannte
Gautschi-Bolzenkokille, die in den letzten 20 Jahren an

vielen Standorten ihre fortschrittliche Qualitat und Leis-
tung unter Beweis gestellt hat und die neu entwickelte

Barrenkokille.

7,5 t Schmelzofen von Gautschi
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Die neue Gautschi Barrenkokille wurde von einem
internationalen Team von GieBexperten und erfahre-
nen Gautschi Konstrukteuren entwickelt. Basierend
auf ihrer langjéhrigen Erfahrung beim Gieen schwie-
riger und anspruchsvoller Legierungen, einschlieBlich
Flugzeug- und Karosserieblechen, konzentrierten die
Experten sich auf 100 % bedienerfreies GieBen, deut-
lich weniger Nachbearbeitungsschrott und Sageabfall
fur alle Legierungstypen unter Einhaltung hd&chster
Sicherheitsanforderungen im Prozess. Die neue Gaut-
schi Barrenkokille wird, im Sinne des Expertenteams,
einen deutlichen Einfluss auf die hdchsten gegenwar-
tigen und zuklnftigen Marktanforderungen haben und
diese erflllen.

Die Gautschi Bolzenkokille basiert auf der von VAW
entwickelten Air-Glide-Technologie. Eine ausgezeich-
nete Oberflache, eine hervorragende Metallstruktur und
eine einfache Wartung haben diese Kokille zu einem
groBBen Erfolg gemacht. Die gesamte Legierungspalette

wird erfolgreich mit der Gautschi Bolzenkokille gegos-
sen, einschlieBlich der anspruchsvollsten Flugzeugle-
gierungen. Die Bolzenkokille wurde in den letzten Jah-
ren verbessert und wird im Technologiezentrum weiter
verbessert.

Der gesamte Prozess ist mit einem Datenerfassungs-
und Analysesystem verbunden, das eine kontinuierliche
Datenerfassung und Prozessbewertung der gesamten
Anlage ermdglicht. Durch die Aufzeichnung und Analyse
der Eigenschaften des Halbzeugs wie Mikrostruktur,
Oberflachenqualitat, Zugfestigkeit und Héarte kénnen
Parametereffekte abgeleitet und prazise Vorhersage-
modelle generiert werden. Diese Modelle erméglichen

eine direkte Ableitung der Prozessbedingungen auf die
Qualitdt und Eigenschaften des Endprodukts. Damit
sind die Voraussetzungen fir eine qualitative und quan-
titative Optimierung der Kundenproduktion gegeben.
Das angeschlossene Labor erméglicht eine detaillierte
Bewertung und Analyse der metallurgischen Produktei-
genschaften. Neben einem Spektrometer zur Messung
der chemischen Zusammensetzung umfasst das Labor
auch eine thermische Analyseeinrichtung zur Bestim-
mung des Erstarrungsverhaltens der Legierung und
eine Vorrichtung zur Aufzeichnung des Wasserstoff-
gehalts in der Schmelze. Kleine Tiegel- und Warme-
behandlungséfen vervollstédndigen die Ausristung, um
beispielsweise kleine Produktionen (einige Kilogramm)
sowie Homogenisierungs- und Alterungstests reprodu-
zieren zu kdnnen.

Diese einzigartige Zusammensetzung des Technologie-
zentrums fordert und unterstlitzt kreative Prozesse im
Bereich des Maschinenbaus. In Zusammenarbeit mit
den GieBereispezialisten kdénnen in der angeschlos-
senen Kokillenwerkstatt neue Geometrien und GieB3-
systeme gebaut und anschlieBend real an den Linien
getestet werden. Das gewonnene Wissen flieBt direkt in
das Design zurlick.

Dank des neuen Technologiezentrums sind Kunden
immer auf dem neuesten Stand der Technik und profi-
tieren vom gebindelten Know-how in Ranshofen, dem
Zentrum der Aluminiumindustrie in Osterreich.
ww.c-r-c.info

www.hpi.cc
www.gautschi.cc

1,5 t Elektroschmelzofen von HPI
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i Gautschi’

Jahrelange
Expertise.

Gautschi’s sorgfaltige Entwicklungsarbeit und
hochgradige Erfahrung fuhrte zur Auftragsvergabe eines

neuen Tiefofens.

A OLIVER JANSEN

Gautschi News
aus USA

Aleris Lewisport in Kentucky, USA, hat Gautschi
kiirzlich nach einer umfassenden Vorentwicklungs-
phase durch die beiden Unternehmen den Auftrag
fir einen neuen Tiefofen fiir Aluminiumwalzbarren
erteilt.

Der Ofen wird in eine vorhandene Grube eingebaut
und bietet héchste Standards in Bezug auf Energie-

24 HICON® JOURNAL NR. 02 | 2020

verbrauch, Emissionsparameter und Genauigkeit der
Produkthomogenisierung und soll Ende 2021 in Betrieb
gehen.

In den letzten 7 Jahren hat Gautschi weltweit 8 Tieféfen

mit Kapazitdten bei Einkammerdéfen bis 550 t bei Dop-
pelkammeréfen bis 940 t erfolgreich verkauft.

ALERIS. USA

WAS IST DER ERFOLG HINTER DIESER LEISTUNG?

» Das hohe MaB an Flexibilitdt bei der konstruktiven
Gestaltung ermdglicht, den Ofen an die individuellen
Platzanforderungen in den Kundenwerken anzupas-
sen. Gleichzeitig wird der Kapazitatsbedarf der Kun-
den sichergestellt, um deren Produktivitat zu steigern.

v
M

Die kontinuierliche technologische Entwicklung und
die Verbesserung des Luftstroms und der Tempera-
turgleichmaBigkeit stellt einen Prozess ohne punk-
tuelle Gliihstellen oder anderen negativen Einfliissen
auf die Walzbarren sicher.

v
M

Der Einsatz von regenerativen Brennersystemen
der neuesten Generation, die Prozesssteuerung mit
bedienerfreundlicher Mobiltechnologie und viele
detaillierte Funktionen der Anlage runden diese
Investition gemeinsam mit zahlreichen Vorteilen, wie
kirzere Homogenisierungszeiten, reduzierter Ener-
gieverbrauch, eine hohe Durchsatzrate, héchste Anla-
genverfligbarkeit und eine lange Lebensdauer ab.

www.aleris.com

ALERIS. USA

Tiefofen zur Vorwarmung von Walzbarren

Layout eines typischen Tiefofens
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» Erholung der chinesischen Stahldrahtlndustrle

trotz der Coronakrise.

Pl HICON® JOURNAL NR. 02 | 2020 EBNER. CHINA

JIASHENG WANG

EBNIER News
aus China

Anfang 2020 war China das erste Land, das vom
Corona Virus betroffen war. Nach mehreren Mona-
ten strenger Praventions- und BekdampfungsmaB-
nahmen, wie Stadt- Bezirks- und Dorfsperrungen,
die die Aufmerksamkeit der Welt erregten, sowie
eine kriegsahnliche Kampagne gegen das Virus, die
ein koordiniertes Vorgehen vom ganzen Land ver-
langte, wurde die heimische Pandemie erfolgreich
unter Kontrolle gebracht. Seither erholen sich die
groBen produzierenden Industrien in China wieder
langsam.

In den letzten zehn Jahren ist die chinesische Auto-
mobilindustrie schnell gewachsen, und die Herstellung
von industriellen Maschinen ist eine hoch entwickelte
und ausgereifte Branche geworden. Als einer ihrer
unterstiitzenden Industrien war die Stahldrahtindust-
rie einer der ersten, die sich nun trotz der COVID 19
Pandemie wieder erholte. Die EBNER Gruppe hat vor
Kurzem zwei wichtige Auftrdge gewonnen, beide von
Privatunternehmen in der wirtschaftlich starken Region
des Jangtse-Deltas (s. unten angefiihrte Tabelle).

In den letzten Jahren hat die EBNER Gruppe eine
Zweimarkenstrategie fir manche Produkte auf dem
chinesischen Markt eingefiihrt. Somit kénnen wir den
Bedurfnissen von Kunden auf allen Ebenen, sowie
deren vielschichtigen Anforderungen in unterschiedli-
chen Situationen, bestmdglich entgegenkommen.

Die Produktreihe der Marke EBNER steht fiir ein her-
ausragendes Niveau bei Technologie und Equipment,
das in allen signifikanten Markten der Welt verbreitet
ist. Sie dient high-end Kunden, die anspruchsvolle
Anforderungen in Bezug auf Qualitat, Leistungsfahig-
keit und Automatisierung stellen und nicht so empfind-
lich auf anféngliche Investitionen reagieren, diese auch
Zu erreichen.

Basierend auf der EBNER Technologie, verkdrpert
die Produktreihe der Marke EED die Verpflichtung zur
Bereitstellung chinesischer Technologie und Equipment
durch die bestmdégliche Kombination von lokalen und
fortschrittlichen ausldndischen Technologien. Schlis-
selkomponenten werden Uber eine gemeinsame Fer-

CHANGZHOU KAIMING

Marke EBNER

Ofentyp gasbeheizter Haubenofen

Umfang 3 Sockel, 2 Heizhauben, 1 Kiihlhaube
Werkstoff GCr 15, Warmdraht ohne Oxidschicht

Warmebehandlungsprozess

Einformungsgliihen

Jahreskapazitat

JIANGSU SHENYUAN

35.278 t

Marke EED
Ofentyp gasbeheizter Haubenofen
Umfang 3 Sockel, 2 Heizhauben, 1 Kiihlhaube
Werkstoff 5Cr9Si3, 4Cr9Si2,5Cr8Si2, 4Cr10Si2Mo, X85, rostfrei
Warmebehandlungsprozess Weichgliihen
Jahreskapazitat 19.600 t
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tigungsplattform hergestellt. EEDD Kunden sind midd-
le-end und high-end Marktteilnehmer, die praktische
Loésungen suchen, wo das beste Preis-Leistungsver-
héltnis mit einem verninftigen Kapitaleinsatz verbun-
den ist.

Produkte der EBNER Gruppe unterstitzen midd-
le-end und high-end Kunden, die hohe Erwartungen
in Bezug auf Produktqualitat, Anlageneffizienz, Sicher-
heit und TCO (Total Cost of Ownership, die Kosten
Uber den gesamten Produktlebenszyklus) am globalen
Markt haben. Auch middle-end und high-end Kunden
stehen unter Kostendruck und haben vielschichtige
Bedurfnisse, die durch die vielfaltigen Anforderungen
ihrer nachgelagerten Kunden verursacht werden. Die
EBNER Zweimarkenstrategie bietet daher gute Losun-
gen fur unsere Kunden.

Uber die letzten drei Jahre, haben Mascometal,
Xingcheng Special Steel, SeAH und Changzhou Kai-
ming EBNER Haubenofenanlagen fir Stahldraht aus
Sonderlegierungen bevorzugt bestellt. EED Haubeno-
fenanlagen flr Stahldraht aus Sonderlegierungen wur-
den von Nanjing Nangang Shenghua, Xingcheng Spe-
cial Steel, Shijiazhuang Steel und Jiangsu Shenyuan
gewahlt. Diese Firmen sind Hersteller von hochwerti-
gen Verbindungselementen oder Autoteilen, und alle
spielen eine flhrende Rolle in ihren Marktsegmenten.

| el el b |
=D

EBNER GROLUS MEMEER

Produktion bei EBNER in Taicang

Die chinesische Regierung unterstitzt eine gesunde
und nachhaltige Entwicklung der produzierenden
Industrie. Als das bedeutendste Rohmaterial fur die
Autoindustrie und fir die Herstellung von modernen
Maschinen, Ubt Stahldraht aus Sonderlegierungen - ein
Material, dessen Qualitdt direkt vom W&rmebehand-
lungsprozess bestimmt wird - einen starken Einfluss
auf den Fortschritt in den nachfolgenden Industrien
aus. Die EBNIER Gruppe bleibt zuversichtlich tber die
Entwicklungen in diesem Segment am chinesischen
Markt.

Haubenofenanlage bei Nanjing Nangang Shenhua
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HERBERT GABRIEL

EBNER News
aus USA

Im Jahr 2019 kiindigte Steel Dynamics Incorporated
den Bau eines neuen EAF-Blechwalzwerks auf der
griilnen Wiese in Sinton, Texas, an.

SDI ist eine beeindruckende amerikanische Erfolgsge-
schichte. Seitim Jahr 1996 in Indiana der Betrieb aufge-
nommen wurde, hat sich das Unternehmen schnell zu
einem der groBten und erfolgreichsten Stahlunterneh-
men entwickelt. Sobald das Werk in Sinton in Betrieb
geht, wird die Produktion von SDI eine Jahreskapazi-
tat von fast 15 Millionen Tonnen erreichen. EBNER ist
stolz darauf, von Anfang an Teil der Erfolgsgeschichte
von SDI zu sein, und wir freuen uns sehr, erneut eine
HICON/F,®-Gllhanlage, made in USA, liefern zu dir-
fen. Mit einer Bundstapelhéhe von 6604 mm wird SDI
die héchste Anlage dieser Art in Nordamerika betrei-
ben.

EBNER Furnaces in Ohio war fir die Herstellung der
12 Sockel Anlage verantwortlich und hat trotz einiger
COVID 19-bedingter Widrigkeiten einen Zeitplan einge-
halten, der gut mit dem Fortschritt der Baustelle abge-
stimmt ist. Das 1,9 Milliarden Dollar teure Sinton-Projekt
ist eine riesige Baustelle, und Anfang 2020 begannen
EBNER und SDI Gespréche dartber zu fihren, wie der
Installationsfortschritt bei gleichzeitiger Kosten- und
Risikoreduzierung optimiert werden kann.

EBNER LOSUNG

Die L6sung war die Vormontage der Ausristung vor der
Auslieferung in einem noch nie dagewesenen Umfang.
Dies beinhaltete eine Musterinstallation in der EBNIER
Produktionsstatte in Ohio, wo fast alle Verbindungs-

rohrleitungen hergestellt, passend markiert und als
vorgefertigte Einheiten versandt wurden und somit flr
eine schnelle Schraubverbindung beim Kunden vorbe-
reitet sind. Auf diese Weise konnte die Arbeit vor Ort,
insbesondere das SchweiBen, weitgehend vermieden
werden. Zusatzlich zu den vorgefertigten Rohrleitungen
wurde die Vormontage einzelner Anlagenkomponenten
viel kompletter ausgefiihrt als sonst Ublich und groBe
Teile der traditionell vor Ort durchgeflihrten Montagear-
beiten in die EBNIER Werkstatt verlagert.

Ermdglicht wird dies durch die 3-D-Konstruktion, bei
der die Detailgenauigkeit von EBNER wesentlich
wurde. Das Arbeiten nach exakten Abmessungen mit
einem hohen MaB an Genauigkeit ist ein absolutes
Muss, um eine korrekte Anpassung und schnelle Instal-
lation vor Ort zu gewahrleisten. Dank des EBNER Ein-
fallreichtums und der EBNER Flexibilitat waren wir in
der Lage, die Aufgaben in der Werkstatt erfolgreich und
punktlich zu erledigen.

Die minimalen Anforderungen an die Endmontage vor
Ort reduzieren potenzielle Installationskonflikte, weil
Gebaude und Kréne nicht Uberall hochgezogen wer-
den, verringern den Spitzenbedarf an Ressourcen und
erhdhen die Sicherheit auf der Baustelle. Aufgrund der
bereits vorzeitig ausgefiihrten Arbeiten ist EBNIER in
der Lage, die Baustellenarbeit zu reduzieren, was zu
einer schnelleren und effizienteren Installation und zu
geringeren Gesamtprojektkosten fiihrt.

Wir méchten dem SDI-Team daflir danken, dass es uns
nicht nur bei der Konstruktion und Herstellung der Aus-
ristung vertraut, sondern auch bei den Vorbereitungen
vor Ort und wéhrend der Installation mit uns so hervor-
ragend zusammengearbeitet hat.

www.steeldynamics.com
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HERBERT GABRIEL

EBNER News
aus USA

Im Zuge der internen Prozess- und Ablaufoptimie-
rung wurde bei EBNER Furnaces in den USA eine
neue Lackierkabine installiert. Im folgenden Inter-
view erfahren Sie die Hintergriinde und genauere
Details dazu.

HICON® Journal: Was hat zur Entscheidung gefiihrt,
eine Lackierkabine zu installieren?

Ende 2017 haben wir begonnen, die Mdglichkeit zu
prufen, die Werkstatt zu erweitern. Dabei kamen wir
zum Entschluss, dass der Anbau einer Lackierkabine
nicht nur unsere Grundfldche optimieren, sondern auch
unseren Arbeitsablauf verbessern wirde. Letztendlich
fiel die Entscheidung, dass allein die Erweiterung der
Lackierkabine zu unserem derzeitigen Layout ausreicht,
um die dringend benétigte Bodenflache freizumachen,
nach der wir suchten. Ohne eine Lackierkabine werden
die Teile auf dem Boden ausgebreitet und eine Seite
nach der anderen lackiert. Dies war ein auBerst ineffi-
zienter Prozess, der je nach der von der Feuchtigkeit
abhangigen Trocknungszeit Tage, wenn nicht Wochen
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dauern konnte. Durch das Hinzufligen der Kabine k&n-
nen wir dieselben Teile, deren Aushértung mehrere Tage
dauerte, nun in wenigen Stunden verarbeiten.

HICON® Journal: Wie haben Sie sich fir die GréBe
entschieden?

Am Anfang haben wir uns nicht fir die genaue GréBe
entschieden, die wir brauchen. Stattdessen flhrten wir
mehrere Ubungen betreffend Prozessablauf im gesam-
ten Werkstétten Bereich durch, um ein besseres Ver-
standnis daflir zu erlangen, wo sich die Kabine in unse-
rem Arbeitsablauf eigentlich befinden sollte. Sobald die
optimale Stelle bestimmt war, wollten wir den verfligba-
ren Platz in diesem Bereich maximieren. Dabei kamen
wir zu einer GroBe von 22 Feet x 30 Feet und einer Héhe
von 14 Feet. Die Kabine bietet somit im Wesentlichen
genug Platz auBer fir die gréoBten Ofenkomponenten
und Rohrleitungssysteme.

EBNER. USA

HICON® Journal: Kénnen Sie die wesentlichen
Merkmale der Kabine zusammenfassen?

Wir haben uns fir eine maBgeschneiderte Kabine ent-
schieden, um unsere groBeren Komponenten unter-
zubringen. Zwei der wichtigsten kundenspezifischen
Merkmale sind die Uberdimensionierten Turéffnungen.
Standard-Lackierkabine Produkttiiren befinden sich an
der kurzen Seite der Kabine. Wir haben die Produkt-
tiren jedoch an die lange Seite der Kabine verlegt,
was eine Turdffnung von 12 Feet x 22 Feet ermdg-
lichte. Diese Uberdimensionalen Falttiren 6ffnen sich
auch zu einem Hauptgang mit Deckenkran-Kapazi-
tat zum Be- und Entladen von Lastwagen. Auf der
gegeniberliegenden Seite des Standes haben wir eine
Zwei-Mann-TUr vorgesehen, die in einen neu gestal-
teten Qualitatskontroll-/Versandbereich miindet. Dies
wird unseren Arbeitsablauf fir Fertigwaren optimieren.
Unsere Kabine ist mit beheizter Ersatzluft ausgestattet,
die das ganze Jahr Uber eine minimale Lackiertempe-
ratur von 70° F ermdéglicht. Zusatzlich verfligt unsere
Kabine tber eine Niedrigtemperatur-Hartung bei 160° F
fur beschleunigte Aushértungszeiten.

HICON® Journal: Welchen Beitrag leistet die Kabine
hinsichtlich Umweltfreundlichkeit?

Das Design und der Betrieb der Kabine wurden sowohl
vom Bezirk als auch von der US Umweltschutzbehdrde
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EBNER. USA

genehmigt. Vom Umweltstandpunkt aus betrachtet,
erzielen wir erhebliche Verbesserungen hinsichtlich
unseres bisherigen Lackierprozesses. Die Kabine ist
so konzipiert, dass sie geféhrliche Gase und Materia-
lien aufnimmt, die andernfalls in die Umwelt freigesetzt
werden wurden.

HICON® Journal: Welche Art von Verbesserungen
erwarten Sie von der Kabine?

Das Lackieren in einer kontrollierten Umgebung wird
sicherlich unsere Qualitat verbessern. Wir werden nicht
mehr damit konfrontiert sein, dass sich Staub und
Ablagerungen auf den fertigen Produkten absetzen.
Die Aushartungsoption wird nicht nur die Haltbarkeit
unserer Farbe verbessern, sondern auch unsere Durch-
laufzeiten verkirzen und damit zuséatzliche Bodenfl-
che innerhalb der Produktionsbereiche schaffen. Die
groéBte Verbesserung, die ich bei der Kabine sehe, ist
jedoch die Sicherheit und Gesundheit unserer Mitarbei-
ter. Schadliche Dampfe und Gase werden nun in der
Kabine zurlickgehalten und gefiltert, was die Luftqua-
litdt fur unsere Mitarbeiter wesentlich verbessern wird.

HICON® Journal: Vielen Dank fiir das interessante
Gesprach und die Erklarungen.

www.ebnerfurnaces.com

Lackierkabine in der Werkstéatte bei EBNER USA
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Uberzeugende
EBNER Qualitat.

Die indische Fahrzeugindustrie setzt auf warmebehandelten
Stahl von EBNER.

CHERUKUPALLI NAGABHUSHANAM

EBNER News
aus Indien

Das Unternehmen Avon Ispat & Power Limited, mit
Hauptsitz in Ludhiana, Indien, ist spezialisiert auf
die Herstellung von Kaltband fiir Fahrrader, Felgen
und Fahrzeugkomponenten. Die Firma ist einer der
groBten Lieferanten der indischen Fahrradindustrie
und setzt neue MaBstabe bei der Qualitat des Roh-
materials und der Produktionsanlagen.
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Seit Uber sieben Jahren besteht eine erfolgreiche
Zusammenarbeit zwischen Avon und EBNER. Wah-
rend dieser Zeit hat Avon immer wieder FHICON/H,®
Haubenofenanlagen von EBNER bestellt, wobei Avon
besonders das sehr gute Preis-Leistungsverhéltnis
schatzt.

AVON ISPAT. INDIEN

Als die Geschéftsleitung von Avon die Werkstatte bei
EBNER Linz besuchte, war sie von der jlingsten Ent-
wicklung, der EBNER HICON/H,Q® CAL Anlage, sowie
dem hausinternen F&E GroBlabor beeindruckt.

Nach diesem Besuch entschied sich Avon fir die Bestel-
lung der ersten EBNER HICON/IH,Q® CAL (High Con-
vection Hydrogen Quench Continuous Annealing Line)
in Asien, zur Herstellung von AHSS und UHSS Giten
fur die Automobilindustrie. Heute ist diese Anlage bei
Avon in Ludhiana, Indien erfolgreich im Einsatz. Avon
ist lberzeugt, dass durch diese Investition die Firma in
der Lage ist, besser auf die spezialisierten Bedurfnisse
des stetig-wachsenden heimischen, sowie des interna-
tionalen Marktes reagieren zu kénnen.

Die HICON/IF,Q® Kontiglihanlage (CAL, Continuous
Annealing Line) von EBNER, mit ihrer hochmodernen
Quench, kann AHSS- und UHSS-Stahle mit Festig-
keitswerten von 580 - 1700 MPa bei unvergleichbarer
Planheit behandeln. Die Wasserstoff-Quench stellt eine
Revolution auf dem Gebiet der kontrollierten Kiihlung
dar. Durch erstaunlich hohe Abkuhlgradienten, Uber

-

200 K/s.mm, sowie die Mdglichkeit die Abschreckung
zu unterbrechen und die Temperatur auf einem tech-
nologisch-vorteilhaften Niveau abfangen zu kdénnen,
werden hdchste Durchséatze, prazise Kihlung tber das
gesamte Bandprofil, die Bandbreite und -lange, sowie
hohe Planheit und die sauberste Oberflache gewahr-
leistet. Zudem gibt es einzigartige Quench-Einstellun-
gen fur UHSS/AHSS Stahle, sowie fir AHSS Stéhle der
nachsten Generation fiir Anwendungen auf dem Gebiet
der Leichtbauweise.

Dieses Projekt war eine hervorragende Kooperation
zwischen dem EBNER Sales Team, der Tochterfirma
EBNER Indien, dem EBNER F&E Labor und dem
Team bei Avon. Flr das entgegengebrachte Vertrauen
bedanken wir uns sehr herzlich und freuen uns auf eine
weitere gute Zusammenarbeit.

www.avonispat.com

EBNER HICON H,Q® Kontigliihanlage
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WIRE DUSSELDORF
ALUMINIUM DUSSELDORF
ALUMINIUM 2021

Diusseldorf DE
Disseldorf DE
CN

TEILNAHME ABGESAGT
Stand-Nr. TBA
Stand-Nr. TBA

07.12 - 11.12.2020

18.05. - 20.05.2021

07.07. - 09.07.2021 Shanghai

Wir freuen uns auf lhren Besuch, lhre Fragen und weiterfiihrende Gesprache.

Zum Schutz unserer Mitarbeiter und Kunden haben wir unsere geplante Teilnahme an der WIRE Diisseldorf 2020
abgesagt. Aufgrund der COVID 19 Krise sind Messeteilnahmen generell schwer planbar. Daher haben wir die EBNER
ACADEMY ins Leben gerufen. Mit unseren EBNEER ACADEMY Live Webinaren und Schulungen informieren wir Sie
tiber Produktneuheiten und bringen Sie am aktuellsten Stand der EBNER Technologien.

Melden Sie sich gleich an unter: https://academy.ebnergroup.cc/en/live-webinar

vISIT US

N\ EBNER Academy
#'HIGH LEVEL TRAINING ONLINE |

Noch mehr freuen wir uns liber lhren persénlichen Besuch an einem unserer Standorte, wo Sie sich selbst ein Bild
von unseren Technologien und den Moéglichkeiten machen kénnen.

DIGITAL SOLUTIONS
EBNER% YOU

www.ebnerdyou.com

Tou |[EBNER® EE IHI Gautschi
CATGH, =ED HP1 <N | EJE

academy.ebnergroup.cc

EBNIZERGRUPPE

Aktuelle Informationen
zur EBNER GRUPPE
finden Sie online unter
www.ebnergroup.cc

www.ebner.cc  www.eedfurnaces.com www.c-r-c.info www.hpi.at www.gautschi.cc www.gna.ca
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EBNER Furnaces, Inc.
T:(+1) 330 335 1600
E:sales@ebnerfurnaces.com

GNA alutec Inc.
T: (+1) 514 956 1776, E: info@gna.ca

EBNER Industrieofenbau GmbH
T:(+43) 732 6868; E: sales@ebner.cc

EBNER Industrial Furnaces (Taicang) Co.,Ltd.
T: (+86) 512 5357 6868; E: sales@ebner.cn
Gautschi Industrial Equipment (Suzhou) Co., Ltd.

Gautschi Engineering GmbH
T: (+43) 720 569 100, E: info@gautschi.cc
HPI High Performance Industrietechnik GmbH

Gautschi North America LLC. _ Ebner-Platz 1 T(+86) 512 5383 8642-801, T: (+43) 7722 68420, E: hpi@hpi.at 9495 Trans-Canada Hwy
T (+1) 330 335 1660, E: info@gautschi.cc 4060 Leonding E:info@gautschi.com.cn C-R-C Casthouse (R)Evolution Center Saint-Laurent, Quebec, 4HS 1V3
HPI LLC. AUSTRIA EED Furnaces (Taicang) Co.,Ltd. T: (+43) 720 569 150, E: sales@crc.info CANADA

T: (+1) 330 335 1600, E: hpi@hpi.at
224 Quadral Drive, Wadsworth, Ohio 44281

USA

T:(+86) 512/ 5320 8896,

E: eed-sales@eedfurnaces.com SchloBstraBe 32, 5282 Ranshofen
AUSTRIA

Beijing East Road 82, 215400 Taicang, Jiangsu

CHINA

EBNER India Pvt. Ltd.
T(+91) 6139 3333, E: office-ei@ebner.cc

A/310-311 Dynasty Business Park
J B Nagar / Andheri-Kurla Road
Andheri East / Mumbai - 400059
INDIEN

EBNER F&E Labor, Leonding

Casthouse (R)Evolution Center, Ranshofen

CUSTOMER SERVICES

M Ersatzteilverkauf
M Kundendienst
M Upgrade & Rebuild



